Bedienungsanleitung fiir Kanal-Ballenpresse ABT 4000 V

1.
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Achtung!

Vor jeder Inbetriebnahme Trichterinhalt auf Personen und nicht verprefbarem Material
kontrollieren!

Vor jeder Inbetriebnahme Transportbander auf Personen, sowie auf nicht verprefbarem
Material kontrollieren!

Anlage auf auBere Beschadigung oder Manipuilation iiberprifen.

Niemals Sicherheitseinrichtungen auf3er Betrieb setzen oder manipulieren.

Anlage iiber Hauptschalter in Startbereitschaft setzen.
Gewiinschte Betriebsart wiihlen. Hand — oder Automatik- Betrieb.

Bei gewiihiten Automatik-Betrieb:

Nach dem Einschalten laufen sofort die Transportbander an.

Anlage wirdsbei Befiillung des Trichters iiber eine Lichtschrankensteuerung in Betrieb gesetzt.
Das PreBbild fihrt bis auf vorderste Stellung vor und verdichtet das Material in dem Pref3kanal.
Bei Erreichen eines PreBdruckes von 190 bar 6ffnet der Kanalverenger.

Endschalter im Quadratrohr am Galgen wird belegt und leitet den Riickhub ein. PreBschild fahrt
in Ausgangsstellung zuriick. Bei erneuter Fiillung wiederholt sich dieser Vorgang so oft, bis die
gewiinschte, vorher eingestellte, Ballenlénge erreicht ist. Das Pref3schild bleibt dann bei
erreichter Ballenlange in vorderster Stellung stehen, Endschalter, wie oben geschrieben, ist
belegt und die automatische Abbindung erfolgt.

Ballenlinge eingeben und veriindern.

Die Ballenlange 148t sich im Schaltschrank tiber ein Potentiometer individuell nach
Kundenwunsch eingeben und verandern. Dazu ist auf dem Potentiometer eine Teilung von

0 — 10 aufgebracht. Es lassen sich somit 2 bis 36 Impulse steuern. 1 Impuls entspricht ca.

5 ¢cm Ballenlange.

Die eingestellte Ballenlénge betrégt zur Zeit 100 cm = 22 Impulsen des Endschalters.

Die Ballenlange wird wirksam, wenn die Anlage einen Rodel -Vorgang abgeschlossen hat oder
die Anlage im Hand- Betrieb; bei PreBschild in Grundstellung; von Hand tber .-Rodeln vor-
Taster geschaltet wird. Sollte im Automatik- Betrieb eine Storung oder eine Not- Aus- Funktion
erfolgen, muf die Storung beseitigt werden, dazu unbedingt Hauptschalter ausschalten. Bei der
Not- Aus- Funktion muB der Umstand, welcher zum Driicken der Not- Aus- Funktion gefuhrt
hat, beseitigt werden und der gedriickte Not- Aus- Taster im Anschluf3 entriegelt werden.
AnschlieBend muB die Anlage in Hand- Betrieb umgeschaltet werden und in Grundstellung
zuriickgefahren werden.

Grundstellung heif3t:

PreBschild steht in hinterer Stellung, Fiillraum ist offen, Drahtvorschublanze ist eingefahren und
Rédelautomat steht in Grundstellung. Sind diese Punkte erfiillt, kann der Automatik- Betrieb
durch Umschalten des Betriebsarten- Wahlschalter erfolgen. Ist die Storung wéhrend eines
Prefvorganges erfolgt, muf3 das PreBschild im ,Hand- Betrieb® uiber Taster in Grundstellung
zurtickgefahren werden. Dazu Taster ,,Presse zurlick™ solange driicken bis Kontrolleuchte
erlischt. Ist die Storung wahrend des Abbindevorgangs erfolgt, muf3 dieser retour gesetzt
werden. Dies darf nur durch unterwiesenem Personal erfolgen. Dazu unbedingt die
nachfolgenden Punkte der Reihenfolge nach genau abhandeln:




1. Taster ,Rodeln zuriick® ca. 2 Sekunden driicken bis Kontrolleuchte aufleuchtet, und dann
warten bis die Kontrolleuchte wieder erlischt.

2. Taster , Lanze zuriick solange driicken bis Kontrolleuchte erlischt.

Achtung: Bei Betitigung des Tasters ,Lanze zuriick™ wird das Zahlwerk fur die

Ballenldnge auf Null gesetzt.

Taster . Presse zuriick® solange driicken bis Kontrolleuchte erlischt. Sind alle drei Punkte der

Reihenfolge nach abgearbeitet, kann wieder im Automatik Betrieb gearbeitet werden.

L)

6. Automatischer Freistampfer
Mittels Schalter am Schaltschrank 148t sich das Zusatzprogramm ,,automatischer Freistampfer™
abschalten. Wenn das PreBschild es nicht schafft, nach Offnen des Kanalverengers, in 20
Sekunden die Endstellung zu erreichen, fihrt das PreBschild zuriick, der Freistampfer wird
betatigt, und das PreBschild fahrt wieder vor.

7. Meldung Rollenbahn fiir Ballen voll
Wird der Endschalter ,,Rollenbahn voll* angefahren, wird eine Rundumleuchte in Betrieb
gesetzt.
Achtung! Die Presse bleibt nicht sofort stehen, sondern beendet den Arbeitszyklus und fahrt in
Grundstellung. Dort bleibt sie stehen bis der Ballen entfernt, und der Endschalter freigegeben
wird. Dieser Zustand wird durch eine Kontrolleuchte im Schaltschrank angezeigt.
Achtung! Nach Entfernen des Ballens und Freigabe des Endschalters lduft die Presse wieder
automatisch an.

8. Storungen
Die Anlage ist so konstruiert, dass moglichst storungsfrei gearbeitet werden kann. Sollte
dennoch Stérungen auftreten, bitte folgende Punkte beachten:

I Bei der Anlage kann je nach Materialbeschaffenheit der Materialschnitt nicht erfolgen.
Dies liegt in der Regel an zu hohem Materialniveau vor dem Messerbalken, wodurch es
zu einer Quetsch- und nicht Schneidwirkung kommt. Abhilfe kann durch Ausschalten
der Anlage mittels gesichertem Hauptschalter und in Grundstellung befindlichen
Prefbild erfolgen. Das sich aufgetiirmte Material kann nun tiefer in den Fullraum
gedruckt werden.

2. Drahtschuboffnungen sind durch Kleinmaterialteile verstopft, und die
Drahtvorschublanze kann nicht durch den Kolben fahren. Abhilfe kann durch
Ausschalten der Anlage ( wie oben geschrieben), dabei Kolben in Abbindestellung
befindlich, erfolgen durch Reinigen dieser Fiihrungsschlitze.

9. Wartung

— Es ist strengstens verboten bei nicht ausgeschalteter oder ungesicherter Anlage
in die Einfiilloffnung zu Kklettern. :

— Taglich ist die gesamte Presse einer Sichtkontrolle zu unterziehen. Dabei sind alle
beweglichen Teile von Abfall zu reinigen. Besonderes Augenmerk ist dabei auf die
Dichtheit der Hydraulischen Anlage zu legen.

— Der Olstand im Hydraulikaggregat ist taglich zu kontrollieren um Olverluste sofort
feststellen zu kdnnen.

— Waochentlich ist die Spindelmutter in der Schubstation mit ausreichend Fett abzuschmieren.

— Vierteljahrlich sind die Sicherheitseinrichtungen optisch und in der Funktion zu uberprifen.

Jasper QMB : Coswig, 20.11.2000
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Wichtige Mafnahmen "vor' dem Transport und der Inbetriebnahme

d Transgort

Die Anlage darf nur mit dafir vorgesehene Fahrzeudge und aus-
reichender Befestigung transportiert werden. MaBe und Gewich-
te in den allgemeinen technischen Daten beachten. Transport
nur mit in Grundstellung befindlichem Kolben!

Damit die Anlage Ihren Wiinschen und Vorstellungen entsprech-—
end arbeitet, ist die Wartung primar.

Daher sollte die Wartung, wie nachfolgend weiter vorgestellt,
beachtet und eingehalten werden.

Inbetriebnanme

Aufstellung:

Ebener und fester FuBboden, wenn méglich auf Schwingelemente
bei stationdrer Aufstellung.

Die Anlage muB von allen Seiten begehbar sein.

AnschluB:

siehe technische Daten!

Die Anlage muf von einer Elektrofachkraft unter Berlcksichti-
gung der geltenden EVU-Vorschriften; mit AnschluBleitung, die
den geltenden Vorschriften der VDE und den UVV entsprechen,
(iber ausreichenden Querschnitt mit Null- u. Erdungsleiter ver-
fiigend) angeschlossen werden. Eine Erdung der Anlage ist gege-—
penenfalls zu bericksichtigen.

Erst-Inbetriebnahme

Die "Erst-Inbetriebnahme" darf nur durch Fachpersonal der Firma
ABT-Abfalltechnik Albers oder beauftragte Konzessionare erfol-
gen!

Bei jedem Wechsel der Zuleitung zur Spannungsversorgung ist
auf die richtige Drehrichtung des Antriebmotors (und damit au-
tomatisch verbunden die Drehrichtung der Hilfsmotoren) zu ach-
ten. Falsche Drehrichtung fiilnrt zu Schaden an der Anlage.

Der Olstand ist zu {iberprifen!

Nach 50 Betriebsstunden ist ein Hydraulikélfilterwechsel vor-
zunehmen. Ebenfalls missen alle Verschraubungen der Hydrau-
likschldauche und Leitungen auf Dichtheit iberprift und nachge—
zogen werden. Dieses ist in gegebenen Abstanden zu wiederholen.
Bei kontinuierlichem Betriep ist 1 x wochentlich die Spindei-
mutter in der Schubstation mit ausreichend Fett abzuschmieren.
Ansonsten etwa nach jewelils 50 Betriebsstunden, jedoch minde-—
stens 1 x im Monat.

In gegebenen Abstanden sind die Sicherheitseinrichtungen o©D—
tisch und in inrer Funktion zu Uberprifen.




Die Anlage darf nur von unterwiesenem Personal (m&glichst durch
Fachkrifte der Firma ABT Albers oder mit Ausdriicklicher Genehm-—
igung des Betreibers auch anderweitig unterwiesenem Personal)
bedient werden. Dies gilt nicht fiir die Beschickung der Anlage
mit zu verpressendem Material.

Niemals Sicherheitseinrichtungen auBer Betrieb setzen oder
manipulieren.



Bedienung der Ballenpresse

- 1 mal pro Woche Abschmieren der Spindel
- 1 mal pro Woche totales Abreinigen des Pressenraumes !!!!!

Hinweils: Presse muB bei Vorschub ca. " 200 bar " entwickeln !!!!

wenn Lanze " stecken bleibt "

Rodelfinger geben Lanze nicht frei !

Keine Handschaltung méglich, folgende Schritt:

Schaltschrank - Uber Schitz - wahlweise Uber Schitz C 3 oder C 5
Rodelfinger in Grundstellung bringen,

Grundstellung ist erreicht wenn " Endschalter " belegt ist

und " rot aufleuchtet "

dann Uber Schiutz C 2 - Lanmaze zurick -

Abbindevorgang per " Handschaltung "
1. Presse vor

2. Lanze vor

3. Rédeln vor ( bis 7 zahlen)
4. Rédeln zurick

5. Lanze zurick

6

Umschaltung auf automatisch - Presse zurick

55 it - Lanze vor
C 2 - Lanze zurick e
c 3 - Rodeln vor
Uber- C 5 - Rodeln zurick
schitz Y 1 mit Y6 - Presse - Kolben vor
Y=2 mit Y6 - Presse - Kolben zurick
Achtung: - nie Lanze vorwdrtsbewegen, wenn Presse (Kolben)

nicht in Abbindestellung steht,d.h. Funktion Presse vor
- 1 mal taglich Kontrolle des " Drahtes "
- der Messerschrauben und Rédelfinger

- Rbdelautomat von AusschuB und Drahtverwicklungen sauberhalten




dea‘vnungsanle1tung

Tur

Kanal=-Ballenpresse ABT 4000 V

Inhalt:

(|

Lieferbestatigung

II. Wichtige MaBnahmen "vor" dem Transport und "vor'" der Inbe-
triebnahme

III. Allgemeine technische Information

IV. Sicherheitsvorkehrungen bei Aufstellung und Inbetriebnahme
der Anlage

V. Bedienungsanleitung
VI. Stdrungen
VII. Wartungsarbeiten

e

VIII. Zeichnungen und Listen der Maschinenteile



II. Wichtige MaBnahmen "vor'" dem Transport und der Inbetriebnahme

1., Transgort

Die Anlage darf nur mit daflir vorgesenene Fahrzeuge und aus-
reichender Befestigung transportiert werden. MaBe und Gewich-
te in den allgemeinen technischen Daten Dbeachten. Transport
nur mit in Grundstellung befindlichem Kolben:

Damit die Anlage Ihren Winschen und Vorstellungen entsprech—
end arbeitet, ist die Wartung primar.

Daher sollte die Wartung, wie nachfolgend weiter vorgestellt,
beachtet und eingehalten werden.

2. Inbetriebnahme

Aufstellung:

Ebener und fester FuBboden, wenn mdglich auf Schwingelemente
bei stationdrer Aufstellung.

Die Anlage muf von allen Seiten begehbar sein.

AnschluB:

siehe technische Daten!

Die Anlage muf von einer Elektrofachkraft unter Bericksichti-
gung der geltenden EVU-Vorschriften; mit AnschluBleitung, die
den geltenden Vorschriften der VDE und den UVV entsprechen,
(iber ausreichenden Querschnitt mit Null- u. Erdungsleiter ver-—
fiigend) angeschlossen werden. Eine Erdung der Anlage ist gege—
benenfalls zu beriicksichtigen.

Erst—Inbetriebnahme

Die "Erst-Inbetriebnahme'" darf nur durch Fachpersonal der Firma
ABT-Abfalltechnik Albers oder beauftragte Konzessiondre erfol-
gen!

Bei jedem Wechsel der Zuleitung zur Spannungsversorgung 1ist
auf die richtige Drehrichtung des Antriebmotors (und damit au-
tomatisch verbunden die Drehrichtung der Hilfsmotoren) zu ach-—
ten. Falsche Drehrichtung filhrt zu Schaden an der Anlage.

Der Olstand ist zu Uberprifen:

Nach 50 Betriebsstunden ist ein Hydraulikslfilterwechsel vor-
zunehmen. Ebenfalls missen alle Verschraubungen der Hydrau-
likschlduche und Leitungen auf Dichtheit iberprift und nachge-—
zogen werden. Dieses ist in gegebenen Abstdanden zu wiederholen.
Bei kontinuierlichem Betrieb ist 1 X woéchentlich die Spindeli-
mutter in der Schubstation mit ausreichend Fett abzuschmieren.
Ansonsten etwa nach jeweils 30 Betriebsstunden, jedoch minde-
stens 1 x im Monat.

In gegebenen Abstdnden sind die Sicherheitseinrichtungen op-—
tisch und in inrer Funktion zu Uberprifen.
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e techniscne Information

Elektrische Taten: ABT 4000 V

Leistung
Netzanschiug
Netzstrom
Drenzanl
Absicherung

Leistung
Netzanschlud
Netzstrom
Drehzahl
Absicherung

Hvdraulische
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-
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Leistung
Prefkra:tt
Zeit pro Arbeithub
Leistung

.

Volumen pro Frefhub:

Hycdraulik
Tankinhalt
Hydrauiik-0C1i
Filtertype
Filtereinsatz

A-tmessungen
cinful l8finung
Zinfdilnéne
Gesamtgewicht

Fumpenmotor Rédelimotor
vor zurick
15 kW 1.3 kW 0.% KW
38C/860 V 380 V 380 V
29,0 A 3.3 A 2,5 A
1460 min -1 €0 min—-l1 43 min-1
max. S50 A Motorschutz
Lanzenvorscnub Beizung
3.0 KW
220/3680 V
7.4 A
540 min-—-1
Motorschutz
500 kN/m2 (350 co/m=)
ca. 30 sec.
130 - 150 m3 /h
1,2 m=
Z80 1ty
Nuto 46 EZSO Viskositat <48°
Ricklausffilter (Griginal=r3C Ck 18
30 Mu
120 L/min.
ca. 3300 cm3
4800 x L33G x 2060 (L x B x H)
145035 x®x 260
je nach Aufbautricnter ca. L1300 mm
8200 kg

‘Wilheim Albers GmoH - Abiall- una Senalter-Tecnnik * Croste-—iisncrt-Strafe 32 + D - 4472 Haren (Ems;)
Teleion (05932) 20 21 - Tetetax: (05332} 20 22
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Sicherheitsvorkehrungen bei Aufstellung und Inbetriebnahme der
Anlage

L,

Falls die Presse an dffentlichen Platzen aufgestellt wird.
sind entsprechende Sicherheitsmafnahmen zu treffen.

Wird die Presse an einer Rampe aufgestellt, oder mit einem
Aufgang versehen, missen wirksame SicherheitsmaBnahmen ge—
troffen werden.

Wahrend der Wartungs— und Reparaturarbeiten ist die Anlage
vom Elektrizitdtsnetz abzukoppeln und der Hauptschalter zu
verriegeln.

Aus Sicherheitsgriinden diirfen die notwendigem Verkleidungen
des Produktes nicht verandert werden. Die Maschine ist mit
Sicherheitsschaltern und Sicherheitseinrichtungen ausgestat-
tet.

Es ist verboten diese Sicherheitsschalter und —einrichtungen
zu entfernen oder zu verandern.

Elektrische Anschlufkabel missen laut DIN VDE 0282 T aus dem

Leitungskabeltypen H 07 RN-F bestehen, und mit einer elektri-
schen Sicherung 50 A, abhangig von der Ausfiihrung., gesichert

sein.

Um einen sicheren Transport zu gewahrleisten sind die tech—
nischen Vorschriften hieriber zu beachten.

Das Fiillen der Kanal-Ballenpresse mit gefdhrlichen Stoffen
ist verboten.

Es ist strengstens verboten,bei nicht abgekoppelter, ausge-
schalteter oder ungesicherter Anlage, in die Einfilloffung =zu
klettern.

Standart ist eine Laufzeit des Aggregates bei nicht gefilitem
Filltrichter von 5 Minuten. Dieses 1st durch ARnderung der
Laufzeit des Zeitrelais nach Kundenwunsch individuell einzu-
stellen.

Beim Sffnen der Tir des Aufsatztrichters ist es strengstens
verboten sich in dem Schwenkbereich der TUr zu befinden.
Sollte wahrend des Betriebs die Tiir gedffnet werden, stellt
sich aus Sicherheitsgriinden die Aniage auf Storung bzw.
Not—Aus-Funktion.

—t5—
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Betriebsanleitung

Vor jeder Inbetriebnahme Trichterinhalt auf Personen und nicht
verpreBfbarem Material kontrollieren! Anlage auf auBere Bescha-
digungen oder Manipulationen iberprifen.

Anlage iliber Hauptschalter in Startbereitschaft setzen.

Gewiinschte Betriebsart wahlen. Hand- oder Automatik—-Betrieb.

Bei gewahltem Automatik-Betrieb:

Anlage wird bei Befiillung des Trichters iiber eine Lichtschranken-—
steuerung in Betrieb gesetzt.

Das PreBschild fahrt bis auf vorderste Stellung vor und verdich-
tet das Material in den PreBkanal.

Endschalter im Quadratrohr am Galgen wird belegt und leitet den
Riickhub ein. PreBschild fahrt in Ausgangsstellung zuriick. Bei er-
neuter Fiillung wiederholt sich dieser Vorgang so oft, bis die ge-
wiinschte, vorher eingestellte, Ballenldange erreicht ist.

Das Prefschild bleibt dann bei erreichter Ballenlange in vor-
derster Stellung, Endschalter, wie oben geschrieben, ist belegt
und die automatische Abbindung erfolgt.

Ballenlange eingeben und verandern

Die Ballenlange 1dBt sich im Schaltschrank iiber ein Potentio-
meter individuell nach Kundenwunsch eingeben und verandern.

Dazu ist auf dem Potentiometer eine Teilung von 0O - 10 aufge-
bracht. Es lassen sich somit 2 bis 36 Impulse steuern.

1 Impuls entspricht 5 cm Ballenlange. Die Ballenlange wird wirk-—
sam, wenn die Anlage einen Rddel-Vorgang abgeschlossen hat oder
die Anlage im Hand-Betrieb; beil PreBschild in Grundstellung; von
Hand iber "Rédeln vor'-Taster geschaltet wird.

Sollte im Automatik—-Betrieb eine Stdrung oder eine Not—-Aus—-Funk-—
tion erfolgen, muB die Stdrung beseitigt werden, dazu unbedingt
Hauptschalter ausschalten. Bei der Not—-Aus—-Funktion muB der Um-
stand, welcher zum Driicken der "Not—-Aus'"-Funktion gefihrt hat,
beseitigt werden und der gedrickte "Not—-Aus'"-Taster im AnschluB
entriegelt werden.

AnschlieBend muB die Anlage in Hand-Betrieb umgeschaltet werden
und in Grundstellung zuriickgefahren werden.

Grundstellung heiBt:

Prefschild steht in hinterer Stellung, Fillraum ist offen, Draht-
vorschublanze ist eingefahren und Rodelautomat steht in Grund-
stellung. Sind diese Punkte erfillt, kann der Automatik—-Betrieb
durch Umschalten des Betriebsarten—-Wahlschalter erfolgen. Ist die
Stérung wahrend eines PreBvorganges erfolgt, muB der Kolben im
"Hand-Betrieb" iiber Taster in Grundstellung zurilickgefahren wer-—
den. Dazu Taster "Presse zuriick" solange driicken bis Kontroll-
leuchte erlischt.

Ist die Stdrung wahrend des Abbindevorgangs erfolgt, muB dieser
retour gesetzt werden. Dies darf nur durch unterwiesenem Personal
erfolgen. Dazu unbedingt die nachfolgenden Punkte der Reihenfolge
nach genau abhandeln. -7-



VI.

Taster "Rodeln zuriick" solange driicken bis Kontrolleuchte
erlischt.

Taster "Lanze zuriick" solange driicken bis Kontrolleuchte
erlischt.

Taster "Presse zuriick" solange driicken bis Kontreolleuchte
erlischt.

Sind alle drei Punkte der Reihenfolge nach abgearbeitet,
kann wieder im Automatik Betrieb gearbeitet werden.

Storungen

Die Anlage ist so konstruiert, daB moglichst stdrungsfrei
gearbeitet werden kann. Sollten dennoch Stdrungen auftre-
ten, bitte folgende Punkte beachten.

1. Bei Anlagen ohne Freistampfer kann je nach Materialbe-—
schaffenheit der Materialschnitt nicht erfolgen. Dies
liegt in der Regel an zu hohem Materialniveau vor dem
Messerbalken, wodurch es zu einer Quetsch— und nicht
Schneidwirkung kommt. Abhilfe kann durch Ausschalten
der Anlage mittels gesichertem Hauptschalter und in
Grundstellung befindlichem PreBschild erfolgen. Das
sich aufgetiirmte Material kann nun tiefer in den Full-
raum gedrickt werden.

2. Drahtschubdffnungen sind durch Kleinmaterialteile ver-—
stopft, und die Drahtvorschublanze kann nicht durch den
Kolben fahren. Abhilfe kann durch Ausschalten der Anlage
(wie oben geschrieben), dabei Kolben in Abbindestellung

befindlich, erfolgen durch Reinigen dieser Fiuhrungs-
schlitze.



