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Vollautomatische
Kanal-Ballenpressen
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ABT 4000 Vollautomat rﬁit Schneidkantenfreistampfer im Altpapier-
Entsorgungsbetrieb bis 400 Tonnen / Monat.

ABT 4000 Vollautomat mit Handbefullung und Gabel-
stapler-Kippbehalter in der Industrieentsorgung.
ca.-Leistungsdaten / h

ABT 3000 Vollautomat mit stirnseitiger Rampenbe-
fullung. Kaufhausentsorgung fir Pappe und Folie.

ca.-Leistungsdaten / h

ﬁp Antrieb cbm/h Ballen/h 'Gew./ Ballen ﬁyp Antrieb cbm/h Ballen/h |Gew./ Ballen

ABT 4000 11KW | 130 5 Stiick | 400 - 500 kg ABT 3000 | 7,5 KW 70 5 Stiick | 300 - 400 kg

ABT 4000 15 KW 150 6 Stiick 400 - 500 kg ABT 3000 11 KW 100 6 Stiick | 300 - 400 kg
Droste-Hulshoff-Str. 32 Uberreicht durch:

D- 4472 Haren (Ems)

ALBERS _ Telsfon: (05932 2021 @ [»9733 ggb \gb

Telefax: (0 59 32) 20 22
Abfall- und Behélter-Technik
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Alle Pressen
ausrustbar mit:

« vollautomatischer
Abbindung - links
oder rechts

+ vollautomatischer
Kanalverstellung

+ leistungsfahigeres

Hydraulikaggregat

ABT 4000 - Vollautomat - mobil

ABT-Kanal-Ballenpressen

unterscheiden sich von den Ballenpressen mit herkdmmlicher
Bauart im wesentlichen durch ihre kurze und kompakte Bauweise
mit seitlich angeordnete Hydraulikzylinder und der neuerlichen
robusten Roll-Schubsegmentabdeckung. Sie sind im Einsatz in der
Druck- und Papierindustrie, in Kaufhausern und Supermarkten, in
Gewerbe und Industriebetrieben sowie in Altpapierentsorg-
ungsbetrieben.

Konstruktion

Die Ballenpresse besteht in den Hauptteilen aus dem
Pressenrahmen, dem PreBstempel mit Schneidmesser, dem
Hydraulikaggregat und der Elektrosteuerung. Bei der Baureihe
ABT 2000 bis ABT 4000 ist der Maschinenrahmen auf Schlitten,
gemaB den genormten Wechselsystemen, aufgebaut und somit
mobil und unabhingig von Fundamenten. Der PreBstempel ist
seitlich groBflachig gefiihrt und somit wartungsfrei und auBerst
verschleiBarm Die seitlich integrierten Hydraulikzylinder arbeiten
stets axial und unterliegen keiner Zusatzbelastung. Wéhrend des
PreBvorganges deckt eine robuste Kombination aus Roll- und
Schubsegment den Einfiillschacht ab und bildet die Voraussetzung
fur die kurze Bauweise bei einer kontinuierlichen Befillung. Die
einzelnen Baureihen sind aufgebaut auf die GrundmaBe der
EURO-Palette und gewahrleisten somit einen wirtschaftlichen
Ballentransport.

Einsatzbereich

ABT-Ballenpressen lassen sich aufgrund der besonders kurzen
und kompakten Bauweise nahezu in allen Bereichen einsetzen, wo
eine wirtschaftliche Entsorgung von Abfallstoffen gefordert wird.
Sie verpressen Kartonagen, Wellpappen, Druckereispane,
Randstreifen, Verpackungsabfélle, Folien, Obststiegen, WeiB-
blechdosen u.a..

Funktion der Anlage

GemaB den értlichen Anforderungen wird das PreBgut in den
Fullschacht der Presse eingefillt. Die Beflllung erfolgt z.B. von
Hand in den Seiteneinfilltrichter oder stirnseitig von der Rampe
aus. Mit einem Forderband oder mit pneumatischer
Materialférderung im Zusammenhang mit einem drucklosen
Materialabscheider. Bei gefiillter PreBkammer schaltet eine
Lichtschrankensteuerung den PreBvorgang automatisch ein.
Sobald durch die mehrfachen Pressungen die gewinschte
Ballenlange erreicht ist, wird_der Ballen von Hand oder auch
vollautomatisch abgebunden. Eine gleichméaBige Ballendichte wird
durch Justieren der oberen Kanal-PreBplatte erreicht. Je nach
Ausfiihrung erfolgt die Justierung Uber eine automatische,
selbstregeinde  Hydraulik. ~ Nach ~ dem  System der
Riickstauverdichtung erlangt der Ballen seine Dichte im PreBkanal,
der nach einer kurzen extremen keilférmigen Verjingung seine
Breite beibehalt.

Technische Daten

Einfillsffnung | PreB- BaumaBe mm Ballen Ballen-
Typ |Lénge xBreite kraft | -MaBe mm- ‘ -Gewicht-
axb kN | d e f HxB ca. kg

ABT1000 650 420 | 140 | 2400 800 & 910 400x400 | 3050
ABT 2000 750x 660 200 | 2840 | 1850  1110| 800x600 | 250350 |

ABT 3000 1300x 760 300 4250 1850 | 1200 800X 700 = 300-400
ABT 4000 1400x 860 400 | 4600 2032 | 1330 1000x800 | 400-500

ABT 5000 1400 1160 | 500 | 5900 | 2200 | 1600 | 720 x 1100, 400-500
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Kanal-Ballenpresse

mit horizontaler
Abbindung

: Technische Daten l,/ J /
TYP ABT 1000 | 1000 | 2000 | 2000 | 3000 | 3000 | 3013 | 3013 | 4000 | 4000
X
Hydraulikantrieb-Motor kW 4 5,5 5.5 7.5 7.5 11 7.5 11 11 15
Vollautomatische Abbindung kW 2,6 2,6 3,8 3,8 4,5 45 4,5 4,5 45 45
PreBkraft maximal kN 140 170 220 220 300 300 300 300 400 400
Spezifischer Druck kN/gm 700 | 850 | 460 | 460 | 530 | 530 | 530 | 530 | 500 | 500
Volumen pro Hub cbm 014 | 0,14 | 0,41 | 0,41 | 062 | 0,62 | 0,80 0,80 | 1,20 | 1,20
Zeit pro Arbeitshub ca. sec. 42 28 33 21 33 24 42 32 34 28
PreBstempelhub mm 900 | 900 | 1000 | 1000 | 1250 | 1250 | 1650 | 1650 | 1800 | 1800
PreBstempelhdhe mm 400 400 800 800 800 800 800 800 | 1000 | 1000
PreBstempelbreite mm 520 | 520 | 680 | 680 | 770 | 770 | 770 | 770 | 860 | 860
Einflillhéhe von Hand mm 1100 | 1100 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1320 | 1320 1450 | 1450
Einflillbreite effektiv b mm 520 520 680 680 770 770 770 770 860 860
= Einflillange effektiv amm 650 | 650 | 750 | 750 | 1000 | 1000 | 1300 | 1300 | 1400 | 1400
ElektroanschluB V/Hz  |380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 |380/50 |380/50 | 380/50 | 380/50

Lange ohne VorpreBplatte ~ d mm 2400 | 2400 | 2840 | 2840 | 3400 | 3400 | 4200 | 4200 | 4600 4600
Lange mit VorpreBplatte g mm 2850 | 2850 | 3700 | 3700 | 4260 | 4260 | 5060 | 5060 | 5660 | 5660
Maschinenbreite fmm 910 | 910 | 1110 | 1110 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1330 | 1330
Hoéhe ohne Trichter emm 800 | 800 | 1260 | 1260 | 1450 | 1450 | 1520 | 1520 | 1750 | 1750
Erforderliche Aufstellbreite mm 1400 | 1400 | 1600 | 1600 | 1700 | 1700 | 1700 | 1700 | 1800 | 1800
Eigengewicht -Handabbindung- kg 1500 | 1580 | 2800 | 2830 | 4300 | 4350 | 4750 | 4800 | 5200 | 5300
ohne Trichter -Vollautomatik- kg 2300 | 2380 | 3580 | 3710 | 5600 | 5650 | 6050 | 6100 | 6500 | 6600
Inhalt Hydraulikél -Vollautom.  Itr. 60 120 | 120 | 240 | 240 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320

- Lange Empfehlung mm 600 | 600 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200

Ballen - Breite B mm 500 500 | 600 600 700 700 | 700 700 800 | 800
- Héhe Hmm 400 | 400 | 800 | 800 | 800 800 | 800 800 | 1000 | 1000
Theoretische Leistung cbm/h 12 18 45 70 68 100 70 100 130 150

ﬁmﬂm@“ en\SPNQhen den Sicherheitsvorschriften des TUV.
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ABT-Kanal-Ballenpressen

unterscheiden sich von den Ballenpressen mit herkémmlicher
Bauart im wesentlichen durch ihre kurze und kompakte Bau-
weise mit seitlich angeordnete Hydraulikzylinder und der neu-
erlichen robusten Roll-Schubsegmentabdeckung.

Sie sind im Einsatz in der Druck- und Papierindustrie, in Kauf-
hausern und Supermaérkten, in Gewerbe und Industriebetrieben
sowie in Altpapierentsorgungsbetrieben.

Konstruktion

Die Ballenpresse besteht in den Hauptteilen aus dem Pressen-
rahmen, dem PreBstempel mit Schneidmesser, dem Hydraulik-
aggregat und der Elektrosteuerung.

Bei der Baureihe ABT 2000 bis ABT 4000 ist der Maschinen-
rahmen auf Schlitten, gemaB den genormten Wechselsyste-
men, aufgebaut und somit mobil und unabhéangig von Funda-
menten. Der PreBstempel ist seitlich groBflachig gefuhrt und
somit wartungsfrei und auBerst verschleiBarm: Die seitlich inte-
grierten Hydraulikzylinder arbeiten stets axial und unterliegen
keiner Zusatzbelastung. Wahrend des PreBvorganges deckt
eine robuste Kombination aus Roll- und Schubsegment den
Einflllschacht ab und bildet die Voraussetzung fiur die kurze
Bauweise bei einer kontinuierlichen Befillung.

Die einzelnen Baureihen sind aufgebaut auf die GrundmaBe
der EURO-Palette und gewéhrleisten somit einen wirtschaftli-
chen Ballentransport.

Einsatzbereich

ABT-Ballenpressen lassen sich aufgrund der besonders kurzen
und kompakten Bauweise nahezu in allen Bereichen einsetzen,
wo eine wirtschaftliche Entsorgung von Abfallstoffen gefordert
wird. Sie verpressen Kartonagen, Wellpappen, Druckereispé-
ne, Randstreifen, Verpackungsabfalle, Folien, Obststiegen,
WeiBblechdosen u.a..

Funktion der Anlage

GemaB den ortlichen Anforderungen wird das PreBgut in den
Fullschacht der Presse eingeflllt. Die Befullung erfolgt z.B. von
Hand in den Seiteneinfilltrichter oder stirnseitig von der Rampe
aus. Mit einem Forderband oder mit pneumatischer Materialfor-
derung im Zusammenhang mit einem drucklosen Materialab-
scheider. Bei gefiillter PreBkammer schaltet eine Lichtschran-
kensteuerung den PreBvorgang automatisch ein. Sobald durch
die mehrfachen Pressungen die gewlnschte Ballenlange
erreicht ist, wird der Ballen von Hand oder auch vollautomatisch
abgebunden. Eine gleichmaBige Ballendichte wird durch
Justieren der oberen Kanal-PreBplatte erreicht. Je nach Aus-
fuhrung erfolgt die Justierung Uber eine automatische, selbst-
regelnde Hydraulik. Nach dem System der Riickstauverdich-
tung erlangt der Ballen seine Dichte im PreBkanal, der nach
einer kurzen extremen keilférmigen Verjingung seine Breite
beibehalt.

Ihr leistungsstarker Partner
fiir maBgeschneiderte

Abfall-Technik

ABT-Hydraulikanlage

Unter Nutzung der vorteilhaften kurzen Bauweise ist bei allen
ABT-Ballenpressen das Hydraulikaggregat oberhalb des PreB-
kanals montiert. Eine Leckdlwanne gehort selbstverstandlich
zur Standardausristung. In kompakter Bauweise bildet die
komplette Hydraulikanlage mit der Presse eine Einheit. Ausge-
wahlte und erprobte Antriebselemente gewahrleisten einen
storungsfreien und gerduscharmen Betrieb. Eine zweistufige
Olpumpe istim Hochdruckbereich auf den Antriebsmotor abge-
stimmt und halt somit den Antriebswert sehr niedrig. Je nach
Leistungswunsch steht eine groBere Antriebsauswahl zur Ver-
figung. Die Schaltventile sind in Blockbauweise besonders
bersichtlich und zugénglich angeordnet.

ABT-Elektrosteuerung

Bei Anlagen mit Handabbindung besteht die Steuerung aus
einer einfachen und Ubersichtlichen Schitzensteuerung. Alle
vollautomatisch arbeitenden Ballenpressen sind mit einer hoch-
wertigen, speicherprogrammierbaren SPS-Steuerung ausge-
legt. Die automatischen Schaltvorgénge kénnen auch wahlwei-
se von Hand gesteuert werden. Automatische Sperren wirken
gegen eine Falschbedienung. Je nach Einsatz und Be-
schickung kénnen Steuervorgange des Férdersystems auto-
matisch mit angesteuert werden. Ebenso kénnen externe Mel-
dungen abgegeben werden.

ABT-Abbindung

Dort, wo manuell beftllt wird und Materialmenge und Handling
es erlauben, wird in der Regel von Hand abgebunden. Der Zeit-
aufwand fir eine vierfache Drahtabbindung betragt ca. 2-3
Minuten pro Ballen.

Ist die Anlage in einem geschlossenen System integriert, z.B.
in Verbindung mit einem Materialabscheider in der Papier- und
Pappenindustrie, sollte die Abbindung vollautomatisch erfol-
gen. Bei allen ABT-Ballenpressen ist die Drahtschubstation
seitlich, parallel zur Presse angeordnet und spart somit kostba-
ren Platz. Der Drillautomat auf der gegenuberliegenden Seite
ist in Kompaktbauweise ausgelegt und unempfindlich gegen
Staub. Alle Abbindevorgange werden vollautomatisch durch die
Elektrosteuerung eingeleitet.

ABT-Vorteile
« BallenmaBe und -Gewicht entsprechend den Anforderungen
der Transportlogistik.

+ Besonders kurze BaumaBe bei groBer Einfllléffnung.
« Befiillung auch stirnseitig von der Rampe aus maglich.

« Preis-Leistungsverhaltnis mit hoher Wirtschaftlichkeit



