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CHECKLISTE zur Wartung 2020
Kunde: Roland Erdrich GmbH Pavins:
Maschine: H- Plus 405(N)_F30lA_S/N: 18037 (Maschine F3%)iR=7/\&

Matsuura

aElektrosysiem )
Komplette Datensicherung durchgefihnt und Ubergabe an Kunden
1 Pufferbatteris hinter Monitor emeuer (alle 2 Jahre) BAT-16IM Beistellung Kunden
gﬁuﬁemauen‘en Antriebe (XYZ4..+ATC+APC) emetiert (jahrlich)BAT-LR20 Beistellung Kunden
Kontroile Wiirfelrelais (jahriich-ECR-0128}
jahriich; KP217 Transfer Arm Pocket unclamp, KP218 Transfer Afrm remove,
KP219 Transler Arm insert, KP220 Transfer Arm vertikal,
KP221 Transfer Arm horizontal,
B/ Achtung: Klebe-Etiketten dbernehmen
Kontrolle Wiirfelrelals (jdhrlich-ECR-0128)
P203 fur Werkzeug ldsen
uptsicherung und Thermorelais auf Funktion Gberprift .
Kabel und Steckverbindungen im Schaltschrank und der Peripherie gepriift

0 24vDC-Spannung auf dem Netzteil iberprilft und ggf. eingestelit Wert: voC
Eingangsspannung Hauptschalter und Trafoanschjgss priifen, ggf. korrigieren
[ gemessan/angekiemmt [ U= 7300 VAC JV= { oy VAC W= 1 2a3 VAC |

EWarmetauscher an Schaltschrankiir gereinigt

E Alle Liifter Giberprift (Schaltschranke und Vorschubantriebe)

O Alle Liiter getauscht { alle 6 Jahre-Beistellung kundenseils)
D)’tlle Lirftungsgitter Motoren iiberpriift ggf. gereinigt
faschinenleuch!e auf Funktion und Dichtheil gepriift

Kabel- u. Steckerverbindgngen der Motoren auf festen Sitz gepriift

b. 8pindelstock
Spindelkonus iiberprilft: .
Rundlauf Konus= 7 pm Prifdomn hinten=__ 3 um Priiffdom vame= 7§ um
ZX-!_Richlung= 22 pm ZY-Richlung= o pm
pannkraft der Werkzeugklemmung: KN

[ DIN-SK #40BIG+ soll: 2 BXN | GemessenerWert= 02 &, KN i
_B)/Ausdrickmal der Werkzeugklemmung: mm v
| DIN-SK#40BIG+ sol: 0,508 mm | Gemessener Wert= 0/’ £  mm |

&’Spindelorientierung Gberpriift, ggf. eingesteilt
Drehdurchfithrung, Druckablassventil und Riickschlagventile fir IKZ ereuvert
(alle 3 Jahre-FCS-0360/ADV-D209/FSV-0319/F5V-0354) fillig in 2022

?&nearachsen
J&hmngsbahnabdeckungen abgebaut, Achsen gereinigt
Jﬂhrungen auf Baschidigung gepriift
Fettzentralschmierung Gberprift, alie Schmierverteiler auf Durchgang gepruft
p il bloah o Ae-SFReHeH e Rd e HAGKkgesab- -0 26

S

i miemnippe! XYZ mil Fettpresse abgeschmiert

Ef'ﬁbel- u. Sleckerverbindungen auf festen Sitz geprift

ﬂ)n:hsendscl'raller und Kollisionsbereiche gepriift
Fithrungsbahnabdeckungen angebaut, auf Funktion und Dichtheit geprift

d.Bandachse {B-Achse) DD
dB’ch ieren 46cm’ , F*
IJ?‘s{rlsklemml.mg berpriift

Palettenklemmung berprift

e. Palettenwechsler PC-2

ﬁerelemenl emauert (Jahrlich-HAT-0358-330-240-330-242-P40 )
Ej/Funkﬁon gepriift, ggf. Durchfiusswachter eingesielit
H}rusrichtungen des Paleftenwechslers Gberpriift
E/Beleﬂenposilionen Gberpriift, gof. einstelit

myﬁsitionen des Palettenarmes uUberpriift, ggi. einstelit

Eﬁ Schalter gereinigt und ggf. justiert
Funktion dberpriift, Palettenwechsel durchgefiihr
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CHECKLISTE zur Wartung 2020
Kunde: Roland Erdrich GmbH
Maschine: H- Plus 405(N)_F30IA_S/N: 18037 (Maschine F37);#

Matsuura

erkzeugwechsler ATC-400/520 (jahrlich) Prufung nach Anlaitung
m}ne freien Werkzeugplatze gereinigt und auf Beschédigungen dberprift
Abflusskanile gereinigt und gepriit .
O (falls vorhanden) deaktivierte Bereitstellungsstation & Ubergabeschleuse gereinigl/gepriif
0O Zahnriemen horizontal nach Vorlage auf Beschidigung und Spannung gepriift und dokumaentiert.

Zahnriemen oben Farbe Messposition mm Kraft N Auslenkung mm
Zahnriemen unten Farbe Messposition mm Kraft N Auslenkung mm
0O Zahnriemen verlikal nach Vorlage auf Beschéidiqung und Spannung gepriift und dokumentiert
{ Zahnremen { Farbe | Messposition mm | Kraft N | Auslenkung
& Zahnstange u. Rilzel fiir . Tool Pocket vor/zurlick® gereinigt, geprift, abgeschmiert
g’}fahnstange u. Ritzel fiir ,Tool Pocket CW/CCW" gerelnigt, gepriift, abgeschmiert K> C h [/ d
inearfihrung filr . TUr auffzu® gereinigt, geprift, abgeschmiernt £

O gurvengetriebe und ATC-Am (2 Bleche abnehmen/Schmiernippel im ATC-Arm) abgeschmiert l_&
%nsfer—ﬁnm (1 Schmiemippel) abgeschmiert vy &6 e
Jositlnnen iiberpriift und eventuell (iber Paramater eingestalit
D’a’challer geprift und ggf. eingestelit

erkzeugwechsal durchgsfihrt, um Funklion zu priifen
O Abtropfblech{100-B229 Aussparung bei 48 mm) vorhanden
O Abtropiblech{100-B229 Aussparung bei 48 mm) nicht vorhanden

m#ytlrauiilcalnhelt .
ypenbezeichnung gepruﬁ

> Bezelohnuny
0O O emeuert (ca. 15 Lir, - Typ: A) verwendetes OL; 727 k i M{ C
O Riicklauffilter getauscht (jahrlich-XXA-1044) . .

O Ansaugfiter getauscht (jahrlich-XXA-1350) N \/ ~ :
génstand der Hydraulikvemohrung geprift Q S 76 (,,k/ [ C O 53 ()g\

unktion der Einheit Uberpriift, ggf. Druck eingestellt

Wndelﬁlkﬁhler Kanto Seiki C-1500 BC Bitte Bezelchnung {dberpriifen
Typenbezeichnung gepruft .
00 O emeuert {ca. 4 Lir. - Typ: K fiir 15.0600 U/min} verwendetes OL;
O Wérmetauscher gerainigl
iltermatte Glkihler auf Zusatnd (berpriift und gereinigt ( XXA-3727)
unktion der Einheit geprift
Zustand der Verrchrung iiberpriift

Ib?(eumatiksystem
Eraruck der Hauptiuftleitung eingestelit auf 0,49 MPa/ 5 bar +0,5
ilter Druckregeleinheit emeuert-Kondensatabscheider auf Funktion gepriift( jahrich-XXA-2077)
Tausch Filter Kondensatabscheider und auf Funktion geprift (jahrfich-XXA-1153}
g/'l‘ausch Filter fiir Messsystem (jahrlich-XXA-1038)
Tausch Trockengranulat Messsystem (jghrich-ACU-0151)
O Tausch Schaldampfer{ jdhriich-AAT-0207x2-AAT-0041X2-AAT-0045)

j. Geometrie-,Oberflichen- oder MaBlprobleme auch Rund-Schwenkachse ( Nach Kundenangaben)

Q/zln (Bei Nein, keine Genauigkeitsiberprifung und Priifung des Umkehrspiels nétig)
Geomelriepriifung auf emer freien Palette -Messlange 300 mm-

Palette No: X-Achse= um | Y-Achse= pm
X2-Achse= um | YZ-Achse= um | Planlauf= um
Genauigkeitsprifung das Tisches — auf 300mm gemessen (Bei Bedarf)

Ebenheit des Tisches X-Richtung= pm | Y-Richtung= gm
Winkeligkeit des Tisches zum Turm XZ-Richtung = gm YZ-Richtung = Um
Umkehrsplel der Linearachsen { Bel Bedarf)

Gem. Wert, |stzutand X= pym_ | Y= pm | Z= Hm
Gem. Wert ohne Komreklur X= pm_ | Y= pm | Z= pm

Umkehrsple] der Rundachse/Schwenkachse (Bel Bedarf)
Rundachse an 4 Steflen gemessen, Istzustand {(ohne Klemmung gemessen)

[0°= um | 90°= um | 180°= pm | 270°= pm |
Umkehrspie! der Achse Uber Parameter #1851 optimieren -> Maschine mit Hauplschalter ausschalten, damit die Antriebe
beim Einschalten die gednderten Werte ibemehmen. ACHTUNG: nicht Gberkompensieren!
Rundachse an 4 Stellen gemessen, Istzusiand (mit_Parameterkorrektur /ohne Klemmung gemessen

o= um | 90°= pm | 180°= um | 270°= pm |
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CHECKLISTE zur Wartung 2020
Kunde: Roland Erdrich GmbH

k.Kiihimittelanlage
KNOLL-PF210/STD AB: 201021297 ( Bitte Bezeichnung iiberpriifen)
KNOLL -500K (STD AB: 201021297 ( Bitte Bezeichnung iiberpriifen)

1.Sicherheitsrelevante Maschinenfenster erneuert { Kundenseitige Beistellung
Fenster Bedienertir
Fenster Bedienariilr oben
Fenster APC-Tir

m.Ablauffliter/-absaugung vorhanden und betriebsbareit
Ja
I Nein

n.Zeitlicher Mehraufwand aufgrund;

0O Reparaturen

| O Verschmulzungen Ober dem Gblichem Maft

B Sonstiges

Ricksendeschein vorhandan?
O Nicht bendtigte Teile zurickgeschickt - bitte begrinden.
O Abschiussgesprich und Abnahme mit durchgefuhrt

Sonstiges
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Anmerkung: Wurde anschlieRend alles getauscht!
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Datum Sqrvicetechniker Kufide
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ErdrichSteve
Textfeld
Anmerkung: Wurde anschließend alles getauscht!




