H( BARGSTEDT

TLF210 s ntizkovou ploSinou

6.1.8

Sklad ploch TLF210 slouzi k plynulé manipulaci s deskami.

Vlastnosti Hodnoty
Velikost obrabénych 2000 mm
dilct min.

Velikost obrabénych 4200 mm
dilct max.

Tloustka obrabéného 40 mm
dilce

Hmotnost obrabéného 250 mm
dilce max.

Jizdni pohon 80 m/min
jefabového voziku max.

Pohon zdvihu max. 30 m/min
Jizdni pohon mostu 60 m/min
max. T:\\9583\\618280\\X00001TD.JPG
Presnost polohovani +/-35 mm
Hmotnosti:

Kompletni stroj max. 2100 kg
Odleh¢éeny pfi¢nik max. 220 kg
Motor zdvihu max. 43 kg
Motor osy Y max. 30 kg
Motor osy X max. 43 kg
Vyvéva a dmychadlo 40 kg
Rotaéni motor 18 kg

Emise hluku:

Akusticky vykon <80 dB(A)
Obsah:
1 Udrzbafské prace 2
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1.2.1 Ozubeny femen jizdNiho PONONU........coiiiiiiie e 6
1.2.2 Plochy femen pohonu ZAVIRU ...........oeiiiiiiii e 6
1.3 Kontrola vodicich VAIEEKU ...........coouveiiiii e 7
1.3.1 Kontrola vodicich VAIEEKT OSY X....c..coiuiiiiiiiiiriecciee ettt ettt sttt aee e 7
1.3.2 Kontrola bo¢nich vodicich VAIEEKI 0SY Y ....ceeiiiiiiiiieieeee e 8
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H( BARGSTEDT

TLF210 s nuzkovou ploSinou

6.1.8

UdrzbaFské prace

Kontrola pneumatické soustavy a snimacu A 1.1
Kontrola ozubeného femene B 1.2
Kontrola vodicich kladek C 1.3
Kontrola vodicich valeéki niizkové ploSiny D 1.4
Kontrola energetického fetézce E 15
Kontrola spojky F 1.6
Mazani ozubenych éasti G 1.7
Kontrola Fidicich tyéi H 1.8
Kontrola pfevodovky I 1.9
Vymeéna oleje v pfevodovkce J 1.10

Upozornéni:

e V3echny Udaje o udrzbé plati pro jednosménny provoz (délka smény 8 h)!
e Opravarské a udrzbarské prace smi provadét pouze pfisluSné vySkoleny opravnény a povéfeny persondl a/nebo

kvalifikovani elektrikafi!

20 Provedl/a: 20 Provedl/a:
— Jméno Datum — Jméno Datum
1 27 ABC
2 28 ABCDEFGHI
3 ABC 29 ABC
4 ABCDEFGHI 30 ABC
5 ABC 31 ABC
6 ABC 32 ABCDEFGHI
7 ABC 33 ABC
8 ABCDEFGHI 34 ABC
9 ABC 35 ABC
10 ABC 36 ABCDEFGHI
11 ABC 37 ABC
12 ABCDEFGHI 38 ABC
13 ABC 39 ABC
14 ABC 40 ABCDEFGHI
15 ABC 41 ABC
16 ABCDEFGHI 42 ABC
17 ABC 43 ABC
18 ABC 44 ABCDEFGHI
19 ABC 45 ABC

20 ABCDEFGHI 46 ABC
21 ABC 47 ABC
22 ABC 48 ABCDEFGHI
23 ABC 49 ABC
24 ABCDEFGHI 50 ABC
25 ABC 51 ABC
26 ABC 52 ABCDEFGHIJ
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H( BARGSTEDT

TLF210 s nuzkovou ploSinou

Nebezpeci:

Pred udrzbafskymi pracemi, opravami a

cisténim:

> Urcete odborného pracovnika jako dozor.

» Opravu, Udrzbu a cisténi smi provadét
pouze pfisluSsné vyskoleny opravnény a
povéreny personal.

> Pfi vSech pracich v bezpeé€nostnich
oblastech: nosnik pfisavného zafizeni
poloZzte na vhodnou podloZku nebo na
stojany a zajistéte proti sklouznuti nebo
prevrzeni.

> Vypnéte stroj.

> Zajistéte stroj proti zapnuti nepovolanymi
osobami:
- Hlavni vypina¢ zabezpecte zamkem
- Uzaviraci ventil stlaéeného vzduchu
zabezpecte zamkem
- Na hlavni vypina¢ a
uzaviraci ventil stlatéeného vzduchu
povéste vystrazny Stitek.

> Kryty stroju oteviete az po UGplném
zastaveni vSech motord

> Nevstupujte ani nesahejte pod zavéSeny
naklad.

9-583-61-8280 ces34
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H( BARGSTEDT

TLF210 s nuzkovou ploSinou

Vizualni kontrola

Provadéjte pravidelnou vizualni

néasledujicich ¢asti:

e pneumatické rozvody

o elektricka vedeni

e Sroubové spoje

e svételné zavory / iniciatory

Mohou vzniknout tyto Skody:
e odfend mista

e uvolnéna spojeni

e poskozeni

e netésna mista

kontrolu

e nedostate¢né napnuti femenu

e znedisténi

Upozornéni:
Ohlaste v3echny nedostatky

odstranit pfislusné vySkolenym,

a nechte je
povolanym a

povéfenym personalem nebo kvalifikovanym

elektrikarem.

9-583-61-8280 ces34
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“ BARGSTEDT
TLF210 s nGzkovou ploSinou
6.1.8

Kontrola pneumatické soustavy a
snimaci

o Zkontrolujte funkci valct a ventill

o Zkontrolujte, zda valce a ventily nejsou
poskozené

¢ Zkontrolujte t&snost valce

e Zkontrolujte tésnost hadic a hadicovych
spojeni

¢ VyCistéte nebo vymérnte filtraéni viozky.

¢ Zkontrolujte provozni tlak

Upozornéni:

Cisténi: Pristroje nesmi byt pod tlakem. Pfi
¢isténi se smi pouzit pouze voda, petrolej
nebo Cistici benzin.

T:\\9583\618280\\X00002TD.JPG

1 Snimace

e Zkontrolujte spravnou funkci koncového
vypinace, pfip. jej vyménte

e Svételné zavory a svételné snimace
udrzujte stale v bezpraSném prostiedi
(denn&) a zkontrolujte spravnou funkci,
pfip. je vyménte

e Zkontrolujte spravné upevnéni, pfip. pevné
usazeni

T:\\9583\\618280\\X00003TD.JPG

1 Snimace

T:\\9583618280\\X00004TD.JPG

1 Valec
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" BARGSTEDT

TLF210 s nGzkovou ploSinou

6.1.8

Kontrola Femene

Ozubeny femen jizdniho pohonu

¢ Vizualné zkontrolujte, zda nejsou ozubené
femeny poskozené

e Pokud jsou ozubené femeny opotfebené,
vymeéiite je.

e Zkontrolujte napnuti a v pfipadé potieby ho
zvySte

Plochy femen pohonu zdvihu

¢ Vizudlné zkontrolujte, zda neni zdvihovy
femen poskozeny

e Pokud je zdvihovy Femen opotfebeny,
vyménte ho

e Zdvihovy femen se musi spravné tocit

e Zdvihovy Ffemen nesmi vykazovat Zadné
znamky otéru

T:\\9583\618280\\X00005TD.JPG

1

Ozubeny femen jizdniho pohonu

T:\\9583\1618280\\X00006TD.JPG

1
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" BARGSTEDT

TLF210 s nGzkovou ploSinou

Kontrola vodicich valeéku

Kontrola vodicich valeékli osy X

e Zkontrolujte  vdli, v pfipadé potieby
vymeérite

e Zkontrolujte, zda jde wvodici vale¢ek
dostate¢né zlehka, pfip. ho vyménte

o Ocistéte vedeni

Nebezpeéi:
Vodici valeéky smivymeénit pouze

servisni technik spoleénosti BARGSTEDT
vymeénte

T:\\9583\1618280\\X00007TD.JPG

T:\\9583\1618280\\X00008TD.JPG
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" BARGSTEDT

TLF210 s nGzkovou ploSinou

6.1.8

1.3.2 Kontrola boénich vodicich valeéku
osy Y

e Zkontrolujte ~ vlli, v pfipadé  potfeby
vyménte

e Zkontrolujte, zda jde vodici valecek
dostate¢né zlehka, pfip. ho vymérite

¢ Ocistéte vedeni

e Zkontrolujte, zda vale¢ky nemaji trhliny

f Nebezpeéi:
Vodici valeéky smivymeénit pouze

servisni technik spoleénosti BARGSTEDT
4 T:\\9583\1618280\\X00009TD.JPG
vymeénte 1 1

T:\\9583\1618280\\X00010TD.JPG

1  Bo¢ni vodici valecky
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TLF210 s nGzkovou ploSinou

6.1.8

Kontrola vodicich valeékd osy Y

e Zkontrolujte  vdli, v pfipadé potieby
vymeérite
e Zkontrolujte, zda jde wvodici vale¢ek

dostate¢né zlehka, pfip. ho vyménte
o Ocistéte vedeni

Nebezpeéi:

Vodici valeéky smivymeénit pouze
servisni technik spoleénosti BARGSTEDT
vymeénte

Kontrola vodicich valeéku
nuzkové ploSiny

e Zkontrolujte, zda jde vodici valecek
dostatec¢né zlehka, pfip. ho vyménte
¢ Ocistéte vedeni

e Zkontrolujte, zda nejsou vodici vale¢ky poSkozen

Upozornéni:

Vodici vale€ky lze
spoleéné

jako montazni celek

vymenit

9-583-61-8280 ces34
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T:\\9583\1618280\\X00010TD.JPG

1

T:\\9583\1618280\\X00011TD.JPG

1  Vodici valecky

T:\\9583\1618280\\X00017TD.JPG
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H( BARGSTEDT

TLF210 s nGzkovou ploSinou

1.5 Kontrola energetického retézce

¢ Vizualné zkontrolujte, zda neni energeticky
fetézec poskozeny
o Ocistéte vedeni

1.6 Kontrola spojky

e Zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné
utazené

1.7 Mazéani ozubenych ¢€asti

e Ozubené Casti potFete mazivem
s obsahem sulfidu molybdenicitého

o Zkontrolujte vili zubd u oto¢ného pohonu,
pfip. ji nastavte stavécim Sroubem

T:\\9583\1618280\\X00013TD.JPG

T:\\9583\618280\\X00014TD.JPG

1

Spojka

T:\\9583\1618280\\X00015TD.JPG

1
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TLF210 s nGzkovou ploSinou

6.1.8

T:\\9583\1618280\\X00018TD.JPG

1  Ozubeny segment

T:\\9583\1618280\\X00019TD.JPG

1  Stavéci Sroub pro vali zubl
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H( BARGSTEDT

TLF210 s nGzkovou ploSinou

6.1.8

Kontrola Fidicich ty€i

e Vizualni kontrola kloubovych lozisek

¢ Zkontrolujte, zda nejsou kulicky zasazené
korozi

e Zkontrolujte, zda fFidici ty¢ nevydava pfi
otaceni rukou skfipavé zvuky

e Zkontrolujte pevné utazeni Sroubl

Kontrola pfevodovky

o Kontrola tésnosti pfevodovky

e Na prlizoru nebo na ozna¢eném Sroubu
zkontrolujte  stav  oleje podle typu
pfevodovky a pfipadné doplrite

¢ Vy¢iSténi pohonu od usazenin prachu

Vymeéna oleje v prevodovkce

¢ VVypustte olej pfi provozni teploté

e Znovu olej doplite tak, aby stav oleje
dosahoval pozadované hladiny oznacené
na vysroubovaném kontrolnim Sroubu

hladiny oleje
e Druh maziva naleznete v podkladech
vyrobce motor s pfevodovkou.

Nenaleznete-li Zadné U(daje o0 mazivu,
obratte se na zakaznickou sluzbu spol.
BARGSTEDT

T:\\9583\1618280\\X00015TD.JPG

1 Ridici ty&

T:\\9583\1618280\\X00021TD.JPG

1 Motor s pfevodem

T:\\9583\618280\\X00018TD.JPG
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