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Betriebsanleitung VSC EMAG

Das Urheberrecht dieser Betriebsanleitung bleibt bei

EMAG Maschinenfabrik GmbH

Diese Betriebsanleitung ist fir das Transport—, Bedien— und Instandhaltungs—
personal bestimmt. Sie enthéalt Beschreibungen, Vorschriften und Zeichnungen
technischer Art, die weder vollstdndig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder
zu Zwecken des Wetthewerbes unbefugt verwertet oder anderen mitgeteilt
werden durfen.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte vorbehalten, insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung oder
anderer Eintragungen.

Technische Anderungen vorbehalten.

©

EMAG Maschinenfabrik GmbH

Es kénnen weitere, in dieser Betriebsanleitung nicht beschriebene Funktionen in
dieser Maschine lauffahig sein. Es besteht jedoch kein Anspruch auf diese
Funktion bei Neulieferung bzw. im Servicefall.




Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsgemaie Verwendung zu nutzen.

Die Emagmaschine vom Typ VSC ist nach dem geltenden Stand der Technik
unter Beachtung der einschlagigen Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt,
gepriift und dokumentiert.

Mit der vorliegenden Betriebsanleitung werden dem Anwender zweckdienliche
Anweisungen vermittelt.

Jede Person die mit dem Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung
oder Instandhaltung beauftragt worden ist, muB3 diese Betriebsanleitung lesen
und verstehen.

A A )

Dies gilt insbesondere fiir die Kapitel Sicherheitshinweise,
sicherheitstechnische Hinweise sowie die Sicherheitshinweise
und Warnhinweise in den einzelnen Kapiteln dieser
Betriebsanleitung.

Um einen stérungsfreien Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten, muf3 die
komplette Betriebsanleitung stets an der Maschine verbleiben.
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Betriebsanleitung

VSC

EMAG

1. Allgemeine Hinweise

1.1. Gliederung der Betriebsanleitung

Zielgruppe:

Personen aus:
Wareneingang
Interner Transport
Maschinenaufstellung
Spediteure

o v T T o e T e L

Zielgruppe:

Personal aus der

Inbetriebnahme
Zielgruppe:
Bediener
Einrichter
Bei Auslisferung: Meister
Aufbewahrung auBernalb der Maschine
Zielgruppe:
Personal aus der
Instandhaltung
Seite 1.1-1 Gliederung der Betriebsanleitung
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ENAG

1.2. Maschinendaten

1.2.1. Technische Daten VSC 400
Arbeitshereich
Futterdurchmesser mm 400
Umlaufdurchmesser mm 420/250*
X-Weg mm 850
Z-Weg mm 315
Ladezeit Sek. 5
Hauptspindel
Spindelflansch nach DIN 55026 GroBe 11
Spindellagerung - & vorn mm 140
Maximale Drehzahl U/min 4000
Hauptantrieb
Drehstrommotor 40% ED kW 58
Maximalleistung kW 45
Volle Leistung ab Spindeldrehzahl U/min 900
Moment 40% ED Nm 620
Maximalmoment Nm 480
Vorschubantrieb
Eilgeschwindigkeit X m/min 45
Eilgeschwindigkeit Z m/min 30
Vorschubkraft in X und Z kN 11
Kugerollspindel in X und Z mm 50/40
Sternrevolver
Zylinderschaftaufnahme DIN 69880 12-fach
Schaft - @ mm 40
Elektrische Ausrlstung
Betriebsspannung V 400
Steuerspannung-Gleichstrom \ 24
Steuerspannung-Wechselstrom Vv 230
Frequenz Hz 50
Masse und Gewicht
Lange mm 3380
Breite mm 1300
Héhe mm 3000
Gewicht kg 9000
*bei Maschinen mit Reitstock

D01-01.02 Seite 1.2 - Maschinendaten
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1.2.2. EMAG Service

Anschrift

EMAG Maschinenfabrik GmbH

Postfach 1152 / 62 D-73080 Salach
AustralBe 24 D-73084 Salach

Sie erreichen uns unter:

Telefon  (07162) 17-0

Telefax  (07162) 17-170 ( Zentrale )

Telefax  (07162) 17-370 ( Service und Ersatzteilwesen )
Telefax  (07162) 17-270 ( Vertrieb)

Telefax )07162) 17-273 ( Dokumentation )

D01-01.02 Seite 1.2-2 Maschinendaten
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Kapitel 2
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Betriebsanleitung VSC EMAG

2.

2.1;

Sicherheit

Sicherheitshinweise

Die folgenden Sicherheitshinweise und Warnungen dienen zur Abwendung von
Gefahren fir Leben und Gesundheit von Benutzern oder Instandhaltungspersonal
sowie zur Vermeidung von Sachschaden.

Die verwendeten Begriffe haben im Sinne dieser Betriebsanleitung folgende
Bedeutung:.

GEFAHR

im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet
eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie
nicht gemieden wird, sind Tod, schwerste

Verletzungen oder erhebliche Sachschaden
die Folge.

WARNUNG

im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet
eine méglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn Sie nicht gemieden wird, konnen Tod oder
schwerste Verletzungen oder erhebliche
Sachschéden die Folge sein.

VORSICHT

im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet
eine gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
gemieden wird, kénnen leichte Verletzungen
oder ein Sachschaden die Folge sein.

Seite 2.1-1 Sicherheitshinweise
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Sicherheitshinweise

HINWEIS

im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet
eine moglicherweise schédliche Situation.
Wenn dieser Hinweis nicht beachtet wird, kann
das Produkt oder etwas in seiner Umgebung
beschadigt werden.

im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet
Anwenderhinweise und andere nitzliche
Informationen.

WICHTIG
B

Seite 2.1—-2 Sicherheitshinweise
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2.2. Sicherheitstechnische Hinweise

WARNUNG

Beim Betrieb elektrischer oder elektronischer
Anlagen und Gerate stehen bestimmte Bauteile
dieser Gerate unter gefahrlicher elektrischer
Spannung. Bei unqualifizierten Eingriffen oder
Nichtbeachtung der Warnhinweise kénnen
schwere Koérperverletzungen oder Sachschaden
entstehen. Nur qualifiziertes und geschultes
Personal darf notwendige Eingriffe vornehmen.

WARNUNG

Die Bedienung, Instandhaltung und
Instandsetzung der Maschine darf nur von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.
Dazu gehoren Personen, die als

» Bedienungspersonal im Umgang mit
Einrichtungen der Maschine und Automation
unterwiesen sind und den
bedienungbezogenen Inhalt der
Betriebsanleitung kennen.

 Instandhaltungs— und Instandsetzungs—
personal im Umgang mit Einrichtungen der
Maschine und Automation geschult sind und
die den auf Instandhaltung und Instandset-
zung bezogenen Inhalt der Betriebsanleitung
kennen.

Seite 2.2 -1 Sicherheitstechnische Hinweise



Betriebsanleitung VSC EMAG

Sicherheitstechnische Hinweise

A

GEFAHR

Durch bewegliche Baugruppen und deren
Einzelteile konnen Kleidungsstlicke sowie
Schmuckstlicke erfaBt werden.

Schwerste Kérperverletzungen, Tod oder
Sachschaden sind die Folge.

Fir den sicheren Umgang mit der Maschine sind
lange Haare am Hinterkopf zusammenzubinden.
Bei Arbeiten an der Maschine sind Schals,
Krawatten und Halsketten abzulegen.

Um Kurzschliisse und Héngenbleiben an
beweglichen Teilen zu vermeiden, sind Schmuck
wie z.B. Fingerringe, Armreifen und dergleichen
ebenfalls abzulegen.

GEFAHR

Explosions— und Brandgefahr

Schwerste Kérperverletzungen oder Sachschaden
sind die Folge.

Hitzeentwicklung durch Schwei3en oder Lten im
Bereich von Druckleitungen vermeiden.

Seite 2.2-2 Sicherheitstechnische Hinweise
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Sicherheitstechnische Hinweise

A

GEFAHR

Bei Reparaturarbeiten am Hydrauliksystem

mit vorgespannten Druckspeichern tritt
Hydraulikél unter Druck aus dem System aus.
Schwere Verletzungen der Augen und
Verbrihungen entstehen durch entweichendes
Hydraulikél (Spruheffekt).

Vor Beginn der Reparatur missen die
Druckspeicher entlastet, d.h. entleert werden !

GEFAHR

Es besteht Brandgefahr durch Austritt von
Olnebel aus undichten Stellen im
Hydrauliksystem.

Das Feuer kann den Tod oder schwerste
Brandverletzungen verursachen. Zerstérung der
gesamten Maschine und Gebaude ist die Folge.
Eine undichte Stelle mit Spriheffekt muB sofort
beseitigt werden.

Seite 2.2-3 Sicherheitstechnische Hinweise
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Sicherheitstechnische Hinweise

WARNUNG

Durch Achsbewegung bei gebdffneter
Schutzeinrichtung sind Quetschungen am
Korper und Sachschaden die Folge.

Bei der Uberpriifung der Sicherheitsschaltkreise
durfen sich keine Personen im Gefahrenbereich
der Anlage aufhalten.

WARNUNG

Fehlende, schlecht lesbare oder beschédigte
Warnschilder sind sofort zu ersetzen.

HINWEIS

Die Maschine darf nur mit Hydraulikolfilter und
Kihlschmiermittelfilter betrieben werden.

Bei Nichtbeachtung sind schwere Sachschaden
die Folge.

Gewahrleistungs— und Garantieverlust !

Seile 2.2 -4 Sicherheitstechnische Hinweise
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Sicherheitstechnische Hinweise

A

GEFAHR

Defekte oder gealterte Sicherheitsscheiben
bieten keinen ausreichenden Schutz gegen
Werkstiicke, Teile von Werkstlcken, des
Spannmittels und/oder von Werkzeugen oder
sonstige Gegenstande, die bei einer
Fehlfunktion aus dem Maschineninnenraum
herausgeschleudert werden kénnten.

Schwerste Korperverletzungen, Tod oder
Sachschaden sind die Folge.

Bei der Bearbeitung von Werkstlicken sind
unbedingt die von EMAG vorgegebenen
Drehzahlen der Arbeitsspindel sowie die
maximal zulassigen Werte fir Futter— und
Backengrofe, Backengewicht und Drehzahl far
das verwendete Spannfutter einzuhalten.

Angaben siehe Maschinendatenblatt.

Angaben im Kapitel Vorbeugende
Instandhaltung beachten !

Seite 2.2 -5 Sicherheitstechnische Hinweise
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2.3. Sicherheit der Maschine

Die EMAG—Maschine vom Type VSC ist nach dem geltenden Stand der
Technik und unter Beachtung der einschlagigen Sicherheitsnormen entwickelt,
gefertigt, geprift und dokumentiert.

WARNUNG

Folgen bei unsachgemaBer Verwendung der
Maschine

« @Gefahr flr Leib und Leben des Benutzers
oder anderer Personen.

« Sachschaden an der Maschine und anderen
Sachwerten.

Gefahrenhinweise in der Betriebsanleitung
beachten.

Seite 2.3 —1 Gefahrlichkeit der Maschine
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2.4.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Vertikaldrehmaschine vom Typ VSC 400 ist nach dem geltenden Stand der
Technik und unter Beachtung der einschlagigen Sicherheitsnormen entwickelt,
gefertigt, geprift und dokumentiert.

Die Maschine dient ausschlieBlich der CNC-Drehbearbeitung. Eine andere oder
dariiber hinausgehende Benutzung gilt nicht als bestimmungsgeman.
Zur bestimmungsgemagen Verwendung gehort auch

* das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und

» die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

WARNUNG

Durch unsachgemafBe Handhabung der
Maschine kénnen schwerste Korperverletzungen
oder erhebliche Sachschdden die Folge sein.

Die Maschine ist nur zu benutzen

* flir die bestimmungsgemaBe Verwendung

¢ in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Wird die Maschine fiir andere als die oben genannte Einsatze verwendet oder
werden Veradnderungen an der Maschine vorgenommen, die die Sicherheit der
Maschine beeinflussen, so

haftet der Hersteller oder Anbieter nicht

fur entstandene Personen- und Sachschaden sowie Folgeschaden.

Fir den Betrieb der Maschine und der Instandhaltung sind die Angaben der
Betriebsanleitung zu beachten. Bei unsachmaBigem Handeln

haftet der Hersteller oder Anbieter nicht

fur entstandene Personen- und Sachschéden sowie Folgeschaden.

D01-02.04 Seite 2.4 -1 BestimmumngsgemaBe Verwendung
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Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine
arbeiten zu lassen, die

* mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung
vertraut und in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind.

 das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen, verstanden und durch lhre Unterschrift bestatigt haben.

« das sicherheitsbewuBte Arbeiten des Personals wird in regelmafigen
Abstanden Gberprift.

Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich,
vor Arbeitsbeginn

« die grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit und Unfallverhttung zu
beachten.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu
lesen.

Maschinen— Steuerung
o Auf keinen Fall Programmanderungen an der Software vornehmen.

» Nur eingewiesenem Personal ist es erlaubt, die Steuerung zu betatigen.

Seite 2.4—2 BestimmumngsgemaéBe Verwendung
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2.5.

Gefahren durch Zubehor

Es durfen nur Teile, Werkzeuge und Zusatzeinrichtungen verwendet werden, die
vom Maschinenhersteller oder Anbieter freigegeben sind. Fir nicht freigegebene
Fremdprodukte oder Veranderungen am Zubehor

haftet der Hersteller oder Anbieter nicht.

VORSICHT

Verletzungen am ganzen Korper sowie
Sachschaden an der Maschine sind durch
unsachgemafie Handhabung des Zubehdrs
maoglich.

Maximalwerte der Maschine sowie
Handhabungshinweise in der Betriebsanleitung

beachten.
WICHTIG
Orginal EMAG - Teile und
Zusatzeinrichtungen und sonstige von

EMAG freigegebene Produkte sowie die
dazugehdrende qualifizierte Beratung
erhalten Sie bei:

EMAG - Ersatzteil- und Kundendienst
unter der Telefon Nr..

07162/ 17-0

Seite 2.5—1 Gefahren durch Zubehor
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2.6. Emissionen

MeBanordnung und MeBbedingungen
Messung nach DIN 45 635

——— __\_': b 2 " =
MeRBrichtung SEER T : ri, >| <

i o= = 4=
| =l = ] p\ -~
— = = - =N —| : ' L
— 7 Z ] l—l—}‘?‘V @.

= -
0 | o MeBwert:
' < 80 dB(A)

mms

MeBbedingungen:

* Die Maschine ist betriebsfertig und die Arbeitsraumabdeckung
geschlossen.

* Der Hauptantrieb wird in seinem vollen Wirkungsbereich
durchfahren.

» Der Abstand des MeBgerates von der Hilllflache der Maschine
sowie die MefBhohe betragt 1m.

* MeRgerat:
Universal — Schallpegelmesser
Briel & Kjaer Typ 2233

Seite 2.6~-1 Emisionen
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2.7,

Gefahrenquellen

e Spane im Maschinenbereich

VORSICHT
A Schnittverletzungen durch Spane.

Zum Entfernen von Spanen im Maschinen—
bereich sind geeignete Hilfsmitte!l erforderlich
z.B. Spanehacken.

e Greifen in die Antriebssysteme

VORSICHT
Durch demontierte oder beschadigte Abdeckun-
i | i gen der Antriebssysteme sind
= Kérperverletzungen und Sachschaden die Folge.
RegelméaBige Kontrollen durchfihren und

defekte oder fehlende Abdeckungen durch
Instandhaltungspersonal auswechseln lassen.

Seite 2.7 -1 Gefahrenguellen
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2.8. Arbeitsplatze

2.8.1. Bedienpersonal

Der Arbeitsplatz befindet sich vor der Maschine am Bedienpult und am
Spaneforderer.

|
'. '”,!';l_.'l'i:
x&?'“\“//'
s |
Ay

S

= i G e I3 N\ "Z -

T l G

s
Auszufiihrende Tatigkeiten:
Werkzeugwechsel Betriebsart: JOG
Wendeplattenwechsel Betriebsart: JOG
Spannmittelwechsel Betriebsart: JOG
CNC—-Programme ein—/auslesen
Programmtest Betriebsart: Automatik Einzelsatz
Produktion Betriebsart: Automatik

VORSICHT

Alle notwendigen Tatigkeiten dirfen nur von
qualifiziertem Personal und unter
Berlcksichtigung aller betreffenden

Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung
vorgenommen werden.

Seite 2.8 -1 Arbeitsplatze
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EMAG

2.8.2. Inbetriebnahme- und Instandhaltungspersonal

Der Arbeitsplatz ist die ganze Maschine.

'I'runllpcl‘lltﬂ'lhl'u

il
I

e
1S
1/@\

= f
l 1o ‘ Y
VORSICHT

Alle notwendigen Tatigkeiten sind nur von
geschultem Personal vorzunehmen.
Vorgehensweise und die betreffenden
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung
sind unbedingt zu beachten.

Seite 28-2

Arbeitsplatze
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2.9. Angaben zur Qualifizierung des Personals

* Die Emagmaschine vom Typ VSC ist nur von geschultem oder unterwiesenem
Personal zu bedienen (siehe Schulungsangebot).

¢ Das gesetzliche Mindestalter ist zu beachten.,

* Die im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindlichen Personen
(Schulung, Einweisung u.s.w.) sind unter standige Aufsicht einer ausgebildeten
und geschulten Person zu stellen.

e Zustandigkeiten des Maschinenpersonals sind klar festzulegen
(Transport, Inbetriebnahme, Bedienung / Handhabung und Instandhaltung).

Seite 2.9-1 Angaben zur Qualifizierung
des Personals
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2.10. Persénliche Schutzausristung

s Schutzhandschuhe zur Handhabung der Drehteile.

e Spanehacken zum Entfernen von Spénen aus dem Maschinenraum

WICHTIG
‘ Die notwendigen Ausriistungsgegensténde

sollten leicht zuganglich bei der Maschine
aufbewahrt werden.

Seite 2.10—1 Persénliche Schutzausristung
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2.11. SicherheitsmaBnamen am Aufstellungsort

¢ Der Arbeitsbereich vor der Maschine muB3 frei zuganglich sein.
* Der Arbeitsbereich muf3 gute Lichtverhaltnisse aufweisen.
* Alle Turen und Abdeckungen mussen zuganglich sein.

e Der Schaltschrankbereich muf frei zuganglich sein.

HINWEIS

Um rasche Hilfe im Notfall zu ermmaglichen, sind
obengenannte Sicherheitsmalnahmen
ginzuhalten.

Seite 2.11-1 SicherheitsmalBnahmen am
Aufstellungsort
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2.12. Verhalten im Notfall

Im Notfall ist die NOT-AUS-TASTE (Schlagtaste) am Bedienpult zu betatigen.
Dadurch werden alle Bewegungen an der Maschine gestoppt.

Sind Personen zu Schaden gekommen, sind sofort alle
ERSTE HILFE — Maf3nahmen durchzufihren.

HINWEIS

Eine rasche Hilfe ist nur moglich, wenn
Kapitel 2.11. SicherheitsmaBnahmen am
Aufstellungsort

eingehalten worden sind.

Seite 2.12-1 Verhalten im Notfall
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Betriebsanleitung VSC EMAG

3.1. Elektrische Sicherheitseinrichtungen Allgemeines

WICHTIG
im Sinne dieser Betriebsanleitung bezeichnet

Anwenderhinweise und andere nutzliche
Informationen.

Alle elektrischen Schaltgerate sind nach den giiltigen DIN/VDE/IEC— Vorschriften
fir den vorgesehenen Verwendungszweck in der Maschine ausgelegt.

Eine Anderung des Verwendungszweckes bedingt eine Neulberpriifung der
elektrischen Komponenten durch EMAG.

WICHTIG
Insbesonders die Sicherheitseinrichtungen

sind nach jeder Anderung der Elektro—
Hardware oder der Steuerungssoftware in
ihrer Kombination Mechanik—Elektrik—
Steuerungssoftware nachzuprifen.

WICHTIG
Grundsatzlich gilt: Maschinenschutz ist

softwaremaBig realisiert und Personenschutz
in einer Kombination aus Hard-und
Softwaresteuerung.

Seite 3.1-1 Allgemeines
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3.2. Elektrische Sicherheitseinrichtungen Schlitteneinheiten

ZwangsOffnende Endschalter am Ende des Schlittenfahrweges schalten im
Fehlerfall die Energieversorgung der Schlitten ab. Die noch vorhandene
Bewegungsenergie wird durch KurzschluB des Gleichstrom—Zwischenkreises
abgebremst und der Rest an den angebrachten Puffern am Schlittenwegende

abgebaut.
WICHTIG
Das Freifahren aus dieser Position ist nur bei
geschlossener Schutzeinrichtung und mit

einem Schllsselschalter méglich
(siehe Bedienanleitung).

Beim Stillsetzen der Z-Achse wird der hydraulische Gewichtsausgleich span-
nungslos und hindert damit den Spindelkasten am absacken, wahlweise kann
anstelle des Gewichtsausgleiches eine Federdruckbremse mit derselben Funktion
angebaut sein.

WICHTIG
d Ein Wiedereinschalten der

Schlittenbewegungen kann nur bei
geschlossenen Schutzeinrichtungen erfolgen,
oder mittels Einrichte—Schllsselschalter und
dauerndes Driicken der Zustimmtaste
wahrend dem Tastweisen Ausfiihren der
Bewegung.

Seite 3.2—1 Schlitteneinheiten
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3.3.

Elektrische Sicherheitseinrichtung Schutzhaube und Schutztur

Der Teilezulauf ist mit einer beweglichen Schutzhaube gesichert, wahrend im
Teileablauf eine fest verschraubte Abdeckung vorhanden ist. Wird die Maschine
mit Nachfolge—Maschinen verbunden, so wird anstelle der verschraubten
Abdeckung eine Schutztiire eingesetzt, welche die gleiche elektrische
Absicherung erhalt wie die bewegliche Schutzhaube. Diese Schutzeinrichtungen
verhindern einen Eingriff in die laufende Maschine. Sie besitzen einen

Sicherheits—Positionsschalter mit Zuhaltung und elektromechanischer
Entriegelung.

WICHTIG
Eine Anforderungstaste am Bedienpult setzt

die Maschine still und entriegelt dann den
Sicherheitsschalter.

Eine nachgeschaltete selbstiiberwachende
Schitz=Sicherheits—kombination schaltet
dahinterliegende gefahrliche Bewegungen ab.

Alle KuhImittelventile, Pneumatikventile und Hydraulikventile mit inren
zugehorigen Funktionen werden abgeschaltet. Flr das Spannfutter sind
hydraulische Rastventile und Druckspeicher eingesetzt, die den Spanndruck
Uber das Abbremsen der Hauptspindel hinaus erhalten.

230VAC-Steckdosen+Schaltschrank-Warmetauscher werden nicht
abgeschalten. Maschinenleuchte, Maschinen—Kuhlaggregat und
Olnebel-Absaugung werden nur bei Maschine—Aus abgeschaltet.

CNC-Steuerung mit Bildschirm und Tastatur,alle Sensor—Signale die als
Eingénge in die Steuerung flhren, Schutztlirmagnete (damit Turen entriegelt
werden kénnen) und Warnleuchten werden nicht abgeschaltet.

Seite 3.3-1 Schutzhaube und
Schutztur
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3.4.

Sicherheitseinrichtung Fronttur

Die Bewegung des Spindelkastens wird durch eine motorisch angetriebene
oder mauall betatigte Fronttlr geschiitzt. Zwei wechselweise schaltende End-
schalter und eine Schiitz—Sicherheitskombination schalten alle Bewegungen
dahinter ab.

WICHTIG
d Zur Anlaufprifung der Schaltung muf3 die

Fronttlr nach jedem Einschalten des
Hauptschalters einmal gedffnet und dann
geschlossen werden, danach prift sich die
Schaltung bei jedem Betatigen selbst.

Die Fronttur wird erst nach dem Abschalten der Schlittenenergieversorgung zur
Bedienung freigegeben.

WICHTIG
Zum SchlieBen der motorisch angetriebenen

Fronttir muf3 die Bewegungs—Zustimmtaste
mit gedrickt werden.

Alle Klhlschmiermittelventile, Pneumatikventile und Hydraulikventile mit ihren
zugehdrigen Funktionen werden abgeschaltet. Fur das Spannfutter sind
hydraulische Rastventile und Druckspeicher eingesetzt, die den Spanndruck
Uber das Abbremsen der Hauptspindel hinaus erhalten.

230VAC-Steckdosen+Schaltschrank—-Warmetauscher werden nicht
abgeschalten. Maschinenleuchte, Maschinen—Kihlaggregat und

Olnebel-Absaugung werden nur bei Maschine—Aus abgeschaltet.

CNC-Steuerung mit Bildschirm und Tastatur,alle Sensor-Signale die als
Eingénge in die Steuerung fihren, Schutztirmagnete (damit Turen entriegelt
werden kdnnen) und Warnleuchten werden nicht abgeschaltet.

Seite 3.4-1 Fronttar
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3.5. Elektrische Sicherheitseinrichtung NOT-AUS

Ein roter NOT-AUS Taster (einrastend), gelb hinterlegt ist am Bedienpult der
Maschine angebracht. Beim Driicken dieses Tasters rastet dieser ein und alle
geféhrlichen Bewegungen der Maschine werden abgeschaltet.

VORSICHT

Stromschlag durch elektrische Spannung.

i m ‘_\ Bei NOT-AUS wird keine elektrische
Freischaltung der Leitungen vorgenommen.
Somit ist eine gedriickte NOT-AUS—-Taste nicht

zuléssig um Reperaturen oder Wartungsarbeiten
durchzufihren.

Nach dem Entriegeln des NOT-Tasters muf3 die Taste “Maschine Ein” betatigt
werden. Dabei werden folgende Funktionen elektrisch gepriift:

» Das Leistungsschiitz des Hauptantriebs ist abgefallen.
» Das Leistungsschitz des Vorschubantriebes ist abgefallen.

* Das Zeitrelais fur die Bremsverzégerung des Hauptantriebes bei
NOT-AUS ist abgefallen.

» Esist kein Einrichtebetrieb eingeschaltet und das Schiitz fur die
Bewegungs—Zustimmtaste ist abgefallen.

Eine selbstliberwachende Schiitz—Sicherheitskombination wird bei erfolgreicher
Prifung eingeschaltet und gibt dann die Leistungs—Strompfade der Bewegungen
frei.

Alle Kdhlschmiermittelventile, Pneumatikventile und Hydraulikventile mit ihren
zugehdrigen Funktionen werden abgeschaltet. Fir das Spannfutter sind
hydraulische Rastventile und Druckspeicher eingesetzt, die den Spanndruck
uber das Abbremsen der Hauptspindel hinaus erhalten.

230VAC-Steckdosen+Schaltschrank—-Warmetauscher werden nicht
abgeschalten. Maschinenleuchte, Maschinen—Kihlaggregat und
Olnebel-Absaugung werden nur bei Maschine—Aus abgeschaltet.

CNC-Steuerung mit Bildschirm und Tastatur,alle Sensor—Signale die als
Eingénge in die Steuerung flhren, Schutztlirmagnete (damit Tlren entriegelt
werden kénnen) und Warnleuchten werden nicht abgeschaltet.

Seite 3.5-1 NOT - AUS
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3.6. Nicht Giberwachte Vorgange

GEFAHR

Bei getdffneten Schaltschranktiren und

A eingeschaltetern Hauptschalter besteht
Lebensgefahr durch Stromschlag beim Berthren
spannungsfuhrender Bauteile.

Vor dem Offnen der Schaltschranktiiren ist der
Hauptschalter auszuschalten.

Deshalb werden die Schaltschranktiren mit einem Doppelbart—Schlissel ver-
schlossen (hat nur entsprechend ausgebildetes Fachpersonal).

HINWEIS

Hauptschalter darf nicht als
NOT-AUS-Schalter betatigt werden, sonst
besteht Schadigungsgefahr des Antriebsatzes.
Dazu dient der NOT-Taster am Bedienpult der
gelb/rot gekennzeichnet ist.

Seite 3.6-1 Nicht Uberwachte
Vorgéange
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3.7. Austausch des Sicherheitsfensters

Allgemeines
Das Sicherheitsfenster (Scheibenverbund) besteht aus zwei Teilen:

» auf der MaschinenauBenseite aus einer mehrschichtigen Scheibe aus
Polycarbonat (5).

+ auf der Maschineninnenseite aus einer Sicherheitsglasscheibe (6).

HINWEIS

Polycarbonat (MaschinenauBenseite) wird bei
Besch&digung seiner Oberflache insbesondere
durch die Dampfe der Kilhischmierstoffe
angegriffen.

Auch bei sachgemafer Handhabung muB das
Sicherheitsfenster nach maximal 36 Monaten
ausgetauscht werden.

Selbst bei kleinen Rissen oder anderen
Beschadigungen an der
Sicherheitsglasscheibe (Maschineninnenseite)
ist der gesamte Scheibenverbund sofort

auszutauschen.
WICHTIG
ﬁ Weitere wichtige Informationen siehe Kapitel:

» Vorbeugende Instandhaltung
» Kapitel Sicherheit

Seite 3.7-1

Sicherheitsfenster
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Austausch des Sicherheitsfensters

MaschinenauBBenseite

Maschineninnenseite

Befestigungsschrauben
Klemmrahmen

Anlageflache des Sicherheitsfensters
Fronttlr

Polycarbonatscheibe

o O 2 N =

Sicherheitsglasscheibe

Seite 3.7-2 Sicherheitsfenster
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Der Austausch kann nur vom Maschineninnenraum aus erfolgen. Flr den Austausch
mussen Schutzeinrichtungen demontiert oder auBer Funktion gesetzt werden.

Bei der handbetatigten Frontttir mul3 die vordere Kunststoffscheibe demontiert werden.
Danach ist eine Demontage des Sicherheitsfensters maglich.

WARNUNG

Durch andere Personen kénnen
Maschinenfunktionen ausgelost werden.

Werden Maschinenfunktionen ausgeldst,
kénnen Tod oder schwerste Verletzungen oder
erhebliche

Sachschéaden die Folge sein.

Hauptschalter der Maschine ausschalten und mit
einem Vorhangeschlo3 gegen Wiedereinschalten
sichern.

Schitissel selbst aufbewahren.

Vorgehensweise:

Ausbau

» Bedienerseitige Kunstoffscheibe demontieren.

» Befestigungsschrauben (1) des Sicherheitsfensters (Maschineninnenseite) |6sen.
* Klemmrahmen (2) entfernen.
* Sicherheitsfenster ausbauen
(Schraubenzieher, von der Maschinenvorderseite, in den Zwischenraum der

Auflageflache (3) ansetzen und Sicherheitsscheibe entgegen dem Widerstand der
Silikonabdichtung heraushebeln).

* Dichtungsreste an der Fronttir (4) entfernen und die Auflageflache des
Sicherheitsfensters an der Fronttir reinigen.

Seite 3.7-3 Sicherheitsfenster
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Vorgehensweise:

Einbau

» Dichtungsmasse am Scheibenrand auftragen
(Auflageflache des Sicherheitsfensters (3) ).

» Sicherheitsscheibe in der Fronttir (4) positionieren.

» Klemmrahmen (2) anbringen und verschrauben (1).

» Demontierte Abdeckungen wieder montieren.

HINWEIS

Unmittelbar nach dem Austausch der
Sicherheitsscheibe missen die Montage des
Sicherheitsfensters sowie die
Sicherheitsfunktionen der Schutzeinrichtungen
Uberprift werden.

Ohne diese Uberpriifung darf die Maschine
nicht eingesetzt werden.

Seite 3.7 -4 Sicherheitsfenster
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Kapitel 4
Transport der Maschine
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4.1. Anweisungen fur Transport

SIEHE TRANSPORTSCHEMA

ORDNER 2

Seite 4.1 -1 Anweisungen fir Transport
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4.2. Zeichnungen fiir Befestigungspunkte

SIEHE TRANSPORTSCHEMA

ORDNER 2

Seite 4.2-1 Zeicnungen fur Befestigungspunkte
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4.3. Anforderungen an den Einsatzort

» Der Hallenboden muB eine ausreichende Tragfahigkeit aufweisen
(Maschinengewicht sowie die Lage und GroBe der Aufstellplatten
siehe Aufstellungsplan).

» Die Standflache darf keine Unebenheiten aufweisen.

« Der Schaltschrank muB zuganglich sein.

« Die an der Maschine befindlichen Aggregate missen zugénglich sein.
 Ausreichende Bewegungsfreiheit fur Bedien- und Instandhaltungspersonal.,
» Gute Lichtverhaltnisse am Maschinenstandort.

Seite 4.3-1 Anforderung
an den Eisatzort
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4.4.

Entfernen des Rostschutzmittels

o

Die Maschine wurde vor dem Transport an allen blanken Teilen konserviert. Die
Kanservierung muf vor dem Ausrichten und Inbetriebnahme der Maschine
entfernt werden |

Zu empfehlen sind Losungsmittel, wie Waschbenzin, Trichlorathan, oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis.

Zu vermeiden sind Lésungsmittel, die Dichlormethan, Methylenchlorid oder
Ketone enthalten !

HINWEIS

Beniitzen Sie fir die Reinigung auf keinen Fall
irgendwelche mechanischen Hilfsmittel wie
Schaber, Stahlburste oder dergleichen.

Es werden sonst die empfindlichen Maschinen-
teile beschadigt.

WARNUNG

Explosionsgefahr durch entflammbare Dampfe.
Verletzungen am ganzen Korper sowie Sach-

schaden sind die Folge.
Zur Reinigung ist nur Waschpetroleum oder
Waschél zu verwenden.

Seite 4.4 -1 Entfernen des
Raostschutzmittels
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4.5. Anweisungen flr Aufstellen, Ausrichten und Befestigen

Die Maschine wird durch Auflegen einer Wasserwaage auf Fuhrungsbahn langs
und quer mit Hilfe der Nivellierelementen ausgerichtet und wenn naétig, verankert.

WICHTIG
Angaben im Aufstellplan sind unbedingt zu beachten

Seite 45-1 Anweisung flr Aufstellen
Ausrichien und
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4.6. Anweisungen zum Abbau, Verpackung und Lagerung

Vorgehensweise:

* Hydraulikdl ablassen.

o KihImittel aus dem Spaneférderer ablassen.
* Maschine reinigen.

* Maschinendach enfernen

WICHTIG
d Maschinendach seperat verpacken.

Keine lackierten Teile aufeianderlegen.

* Blanke Maschinenteile insbesondere die Schlittenflhrungen mit
Konservierungsmittel behandeln.

WICHTIG
d Hinweise des Herstellers beachten !!

Bei Transport nach Ubersee sind die HPE-Richtlinien zu beachten.

| Anweisungen zum Abbau,
Verpackung und Lagerung



Betriebsanleitung EMAG

Kapitel 5
Inbetriebnahme
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5. Inbetriebnahme

5.1. Elektrischer Anschluf3

Vorgehensweise

Entsprechend den AnschluBdaten auf dem Leistungsschild der
Maschine, ist der elektrische AnschluB3 der Maschine nach den
VDE 0113 Richtlinien durchzuftihren.

Das Kabel wird in die Offnung im Schaltschrank eingefiihrt und an
die AnschluBklemmen L1, L2, L3, N und PE am Hauptschalter
angeschlossen.

Dabei sind die besonderen Vorschriften des értlichen
Elektizitatswerkes einzuhalten.

Weiterhin ist beim AnschluB auf den richtigen Drehfeldsinn zu
achten!

Alle Gerate— und Reihenklemmen kontrollieren und nachziehen.

Hauptschalter einschalten und anschlieBend Drehfeldsinn prifen.

WICHTIG
é Es geniigt z.B. die Priifung am Hydraulikmotor.

Lauft dieser in Pfeilrichtung, laufen zwangslaufig
alle Motoren richtig.

Bei falscher Drehrichtung ist der Drehfeldsinn am
elektrischen AnschluB und nicht an dem
gepriften Motor richtigzustellen!

WARNUNG

Durch freiliegende AnschluBklemmen und
Insolationsfehler sind Verbrennungen oder Tod
durch Stromschlag die Folge.

Vor dem Einschalten der Sicherungen alle
Stromfiihrenden Bereiche mit den dazu
vorgesehenen Abdeckungen sichern.

D01-05.01

Seite 5.1—1 Elektrischer Anschluf3
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5.2. Hydraulik

Die Hydraulik ist betriebsbereit fertig eingestellt und wird bei Lieferung im Inland
und Ausland mit leerem Druckolbehélter geliefert.

. HINWEIS
AN Um Schéden zu vermeiden
g 1
LSTOPE ist vor Einschalten der Maschine ein
L geeignetes Ol einzuftllen.

Olsorte : ISO VG 46
Behalterinhalt : 150 Liter

= Hydraulik

wn
=3

D01-05.02 Seite
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5.3. Hydrostatik

Die Hydrostatik ist am Hydraulikaggregat angekoppelt und wird mit dem
entsprechenden Hydraulikdl betrieben.

WICHTIG
Weitere Wartungs oder EinstellmaBnahmen

sind nicht notwendig!

— HINWEIS
o . Um Schaden zu vermeiden
,E ]
eSTOP} ist vor Einschalten der Maschine ein
Sinsnn” geeignetes Ol einzufullen.

Olsorte : ISO VG 46
Behalterinhalt : 150 Liter

D01-05.03 Seite 5.3 -1 Hydrostatik
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5.4, Zentralschmierung

Die Zentralschmierung ist mit einem geeigneten Schmierdl gefllt und
betriebsbereit eingestellt. Zur Inbetriebnahme ist nur der Clstand zu kontrollieren.
Beim Nachftillen muB folgendes beachtet werden:

Das Schmierél fur die Zentralschmierung ist, entsprechend der unten genannten
Viskositat und unter Beachtung des Demulgierverhaltens mit dem verwendeten
Kuhlschmiermittel (Schneidenkiihlung), auszuwahlen!

HINWEIS

N Nicht alle Schmierdéle sind mit jedem

STOP Kihlschmiermittel vertraglich!
Crtomiin Das Schmierdl muB mit dem Kihlschmiermittel
e ein gutes Demulgierverhalten aufweisen.

Die Schmierstofflieferanten kénnen Uber die Vertraglichkeit des Schmierdles mit
Kihlschmiermitteln Auskunft geben.

Viskositat : ISO VG 68
Behalterinhalt : 2,7 Liter

D01-05.04 Seite 5.4 -1 Zentralschmierung
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5.5 Zentralkahlung

Das Kuhlaggregat ist werkseitig mit Leitungswasser und Zusatz von
Rost- / Frostschutzmittel gefillt.

HINWEIS

STOP Vor Inbetriebnahme der Maschine muB
sichergestellt werden, daf die Pumpe
vorschriftsmaBig mit Wasser gefillt ist.

HINWEIS
STOP Der Hersteller schreibt zwingend die Verwendung des
folgenden Rost- Frostschutzmittels vor:
“DIVINOL THERMOSURE”
Vol. 45% gleich -25 C
(siehe hierzu auch
“Sicherheitsdatenblatt gemal 91/155/EWG”)

Seite 5.5-1 Zentralkiihlung
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5.6. Kuhlmittel-Einrichtung

Vor der Inbetriebnahme der Maschine ist KUhimittel einzuftillen!

HINWEIS

Das Kuhlmitiel muB mit dem Schmier6l der

STOP Zentralschmierung vertraglich sein, d.h. es
mufB mit demselben ein gutes
Demulgierverhalten aufweisen.
Folgeschaden, die durch Verwendung von
ungeeigneten und nicht gepflegten Kuhlmittel-
stoffen entstehen, unterliegen nicht unseren
Garantieleistungen.

Die wichtigsten Merkmale des Kiihimittels sind:
* ausreichender Mineralblgehalt
* sicherer Korrosionsschutz

» die Lackierung sowie die im Maschinenbau Ublichen Dichtungsstoffe
und Schmierstoffe dlrfen nicht angegriffen werden

* ausreichende Schmierung gleitender Maschinenteile
* keine Belagsbildung auf Maschinenteilen

* kein Verkleben von Endschaltern

* {ir die Bearbeitung geeignet

o gute Kuhlwirkung und Vermeidung von Qualmbildung bei starker
Zerspanung

» bakterienresistente, stabile Emulsion mit langer Standzeit
» gute Hautvertraglichkeit

* arbeitshygienisch unbedenklich

* keine Nifrate oder andere gesundheitsschadliche Stoffe

¢ kein unangenehmer Geruch der Emulsion

¢ einfache Entsorgung

D01-05.08 Seite 5.6—1 Kihlmittel-Einrichtung
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Vorbeugende Instandhaltung

Fertigen Sie einen Satz Fotokopien des Wartungsplans (letzte Seite) an. Die
Fotokopien legen Sie in einem Schnellhefter bei der Maschine ab.
In diesen Unterlagen dokumentieren Sie alle Wartungsablaufe.

WICHTIG

¢ Das Personal lhres Wartungsdienstes hat die nach
% Wartungsplan ausgeflhrten Arbeiten zu quittieren.

o Der Wartungsplan ist auf Verlangen des
Herstellers vorzulegen.

Beispiel zum Wartungsplan

_ | Bemerkungen:

15.09.95 2.2 Egon Mller Spane im Siebkorb entfernt

Seite 6.1-3 Vorbeugende Instandhaltung
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Tatigkeiten nach 8h

Vorgehensweise Position 1.1 (Abb. Seite 5)
Sicherheitsfenster liberpriifen

Sicherheitsscheibe (1.1.1) auch auf kleinste Risse oder Beschadigungen,
fehlerhafte Befestigungen tberpriifen. Bei aufgetretenen Beschadigungen ist
das Sicherheitsfenster sofort durch das Instandsetzungspersonal
auszuwechseln.

GEFAHR

durch herausgeschleuderte Teile.

Schwerste Verletzungen und Tod sind die Folge.
Beschéadigte Sicherheitsfenster sind durch geschultes
Instandsetzungspersonal sofort auszutauschen.

Austauschanweisung siehe Kapitel 3

Vorgehensweise Position 1.2 (Abb. Seite 5)
Kiuhschmiermittelstand liberpriifen

Den Kuhlschmiermittelstand am Schauglas (1.2.1) Gberprifen. Bei Minimalstand
die erforderliche Kiihlschmiermittelmenge nachfullen.

Vorgehensweise Position 1.3 (Abb. Seite 5)
Spannfutter abschmieren (1.3.1)
Spannfutter geméafi den Angaben des Spannfutterherstellers abschmieren.

Seite 6.1-4 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 8h

Haufigkeit | Pos.| |~ Baugruppen/Teile | = 7 Kurzbeschreibung
8h 1.1 |Sicherheitsfenster Stcherheitssche!be Uberprifen.
8h 1.2 |Kuhlschmiermittel- Kihlschmiermittelstand Gberprifen.
einrichtung
8h 1.3 | Spannfutter Abschmieren
Pos. 1.1

Pos. 1.3

Seite 68.1-5

Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 40h

Vorgehensweise Position 2.1 (Abb. Seite 7)
Sicherheitsfenster Polycarbonat ( MachinenauBenseite) reinigen

Das Sicherheitsfenster (Polycarbonat) (2.1.1) mit Seifenwasser oder
Terpentinersatz reinigen. AnschlieBend mit klarem Wasser nachspilen und mit
einem Fensterleder oder einem feuchten Zelluloseschwamm trockenwischen.

HINWEIS

Auf keinen Fall aggressive Chemikalien oder
scheuernde Produkte als Reinigungsmittel verwenden!
Ebenfals darf die Polycarbonatscheibe nicht mit
Gummiwalzen, Rasierklingen oder anderen scharfen
Gegenstanden angekratzt werden.

Sicherheitsglasfenster (Maschineninnenseite) reinigen

Diese Glasscheibe ist kratzunempfindlich und kann mit allen handelstblichen
Reinigungsmitteln gesédubert werden.

Vorgehensweise Position 2.2 (Abb. Seite 7)
Spéane in der Kilhlschmiermitteleinrichtung entfernen

Spénesiebe im KuhlschmiermittelzufluB (2.2.1 und 2.2.2) herausziehen und
Spéane entfernen.

Vorgehensweise Position 2.3 (Abb. Seite 7)
Tasterarm reinigen
Tasterarm (2.3.1) mit einem Reinigungstuch reinigen.

Seite 68.1-86 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 40h

Haufigkeft[Pos. | = Baugruppen/Telle ~ [~ = =~ Kurzbeschreibung — -~
40h 2.1 |Sicherheitsfenster Sicherheitsscheibe reinigen.
40h 2.2 |Kuhlschmiermittel- Spane im Siebkorb entfernen.
einrichtung
40h 2.3 |Mefeinrichtung Tasterarm reinigen.

—
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b — ——— — —

Seite 6.1-7 Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 160h

Vorgehensweise Position 3.1 (Abb. Seite 9)

Endschalter reinigen

Bei GuBbearbeitung sind alle Endschalter in der aufgezeigten Position 3.1
(NOT-AUS—Schalter, Referenzpunktschalter usw.) zu reinigen.

Die Endschalter sind nach Demontieren der Seitenbleche sowie der
Abdeckungen zugéanglich.

HINWEIS
Endschalter nie mit PreB3luft reinigen. Zur Reinigung
einen Pinsel 0.a. verwenden.

Vorgehensweise Position 3.2 (Abb. Seite 9)
Spane- und Schmutzansammlungen beseitigen
Schmutz— und Sp&neansammiungen an der Hubtirflhrung (3.2.2) entfernen.

Vor Beginn der Bearbeitung die Funktion der Hubtir (Schiebetir) (3.2.1)
vornehmen (G6ffnen/schlieBen).

Vorgehensweise Position 3.3 (Abb. Seite 9)
Schmierfilm iiberpriifen und Olablaufbohrungen reinigen
Schmierfilm auf der Fihrungsbahn der X—Achse (3.3.1) tberpriifen.
Olablaufbohrungen (3.3.2) mit PreBluft reinigen.

Seite 6.1 -8 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 160h

Héufigkeit | Pos Baugruppen /Teile. - | - . Kurzbeschreibung
160h 3.1 |Endschalter Bel GuBbearbeuung Endschalter remlgen.
160h 3.2 |Hubtlr (Schiebetllr) Spéne- und Schmutzansammlungen
beseitigen.
160h 3.3 |FlOhrungsbahn der Schmierfilm auf der Flhrungsbahn
X-Achse Uberprifen und Olablaufbohrungen reinigen.

Seite 6.1-9 Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 160h

Ll

Pos. 3.3
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Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 500h

Vorgehensweise Position 4.1 (Abb. Seite 12)
Prifen aller Schutzeinrichtungen

Die Funktion des NOT-AUS-Schlagtasters (4.1.1) uberprufen. Bei Betéatigung
des Schlagtasters mul3 die Steuerung alle Bewegungsablaufe unterbrechen
bzw. verhindermn.

Bei angebauten Schutzabdeckungen oder Schutzgittern (4.1.2) sind die
entsprechenden Sicherheitseinrichtungen (z.B. Lichtschranken, Endschalter,
Verriegelungsmagnete, usw.) zu Uberprifen.

Vorgehensweise Position 4.2 (Abb. Seite 12)
Olstand liberpriifen

Der Olstand ist erkennbar am durchsichtigen Zentralschmierungsbehélter
(4.2.2).

Bei Olmangel SchraubverschluB (4.2.1) éffnen und Zentralschmierungso!
CG 68 oder ISO VG 68 G 68 nachfiillen (siehe Maschinen—Schmierstoffkarte).

Vorgehensweise Position 4.3 (Abb. Seite 12)
Olstand liberpriifen
Olstand am Schauglas (4.3.1) tiberpriifen.

Bei Olmangel SchraubverschiuB (4.3.2) éffnen und Hydraulikél HLP 46 nach
DIN 5124 oder ISO VG 46 HM 46 nachfillen.

Vorgehensweise Position 4.4 (Abb. Seite 13)
Sichtpriifung der Hydraulikleitungen und Hydraulikschlauche

Prifen der Verschraubungen auf Dichtheit. Beschéadigte Leitungen und
Schlauche sind sofort auszutauschen. Dies gilt besonders flr die Leitungen bzw.
Schlauche zum Gewichtsausgleich ( 4.4.1).

Vorgehensweise Position 4.5 (Abb. Seite 13)
Kihlfliissigkeitsstand iliberprifen

Kuhlflissigkeitsstand am Schauglas (4.5.1) tUberprifen. Bei Flissigkeitsmangel
SchraubverschluB3 (4.5.2) 6ffnen und Fllssigkeit nachflllen
(siehe Maschinen—Schmierstoftkarte).

Seite 6.1-11 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 500h

Haufigkeit [ Pos. |~ ‘Baugruppen/Teile " [ """ Kurzbeschreibung

500h 4.1 |Elektrik Prifung aller Schutzeinrichtungen.

500h 4.2 |Zentralschmierung Olstand Uberprifen.

500h 4.3 |Hydraulikaggregat Olstand (iberpriifen.

500h 4.4 |Hydraulik Sichtprufung aller Hydraulikleitungen und
Hydraulikschlauche.

500h 4.5 |Kulhleinrichtung Kihlflissigkeitsstand Gberprifen.

Aol BRA

Seite 6.1-12

Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 500h

Seite 6.1-13 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

Tatigkeiten nach 1000h

Vorgehensweise Position 5.1 (Abb. Seite 16)

Sichtkontrolle: Zustand des Riemens (Bohrung 5.1.1 und 5.1.2)

WICHTIG

% Auf dem Riemen dlrfen keine Beschadigungen wie z. B. Risse,
fehlende Zahne oder seitlicher Abrieb sichtbar sein.

Riemenspannung prifen (Bohrung 5.1.1 und 5.1.2)

Die Einstellung der Zahnriemenvorspannung fir die Vorschubantriebe
X —und Z — Achse ist nach folgender Zeichnung vorzunehmen:

Zug—Druck—Federwaage

4 mm

Riemendurchbiegung

0—150 N
Klemmschraube .
I . Einstellman
flr Einstellteil
4 mm
I
— e L
\~ANL) '
FV=Priflast
S

Folgende Einstellwerte sind bei der VSC einzuhalten:

Riemendurchbiegung: 4 mm
Achsabstand s: 180 mm
Anstelldruck Fv: 25N—30N
Seite 6.1—-14 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 1000h

Vorgehensweise Position 5.1 (Fortsetzung) (Abb. Seite 16)

HINWEIS

STOP Die Uberprifung und der Austausch des Riemens darf

nur durch geschultes Instandsetzungspersonal
vorgenommen werden.

Vorgehensweise Position 5.2 (Abb. Seite 16)
Einfiillsieb reinigen

Deckel des Olbehalters (5.2.1) abschrauben.

Einfullsieb (5.2.2) herausziehen und mit PreBluft oder Waschbenzin reinigen.
Einflllsieb wieder einbauen und Deckel aufschrauben,

Seite 6.1-15 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 1000h

HautigkaiefPoss it Raverypren /Ialle slh Al 5 ol e Kirzbgschielbani.
1000h 5.1 |Riementrieb Zustand des Antriebriemens und

Riemenspannung Uberprufen.
1000h 5.2 |Zentralschmierung Einflllsieb reinigen.

Sejte 6.1-16 Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 1500h

Vorgehensweise Position 6.1 (Abb. Seite 18)
Kihlfllissigkeit tberpriifen

SchraubverschluB (6.1.1) 6ffnen und mit einem handelstblichen
Frostschutzprifer die Zusammensetzung der Kihlflissigkeit Gberprifen
(Frostschutz —25 °C siehe auch Schmierstoff-Maschinenkarte).

Vorgehensweise Position 6.2 (Abb. Seite 18)
Abdeckung Kugelrollspindel X—-Achse lberpriifen

» Das Kunstoffrohr (6.2.1) muf3 ein leichtes Gefélle vom Schaltschrank zum
Maschinenraum aufweisen.

¢ Das Gefalle ist an den Schrauben (6.2.2) einzustellen.

* Der richtige Sitz des Rohres (6.2.1) in der Rohraufnahme (6.2.3) ist zu
Uberprafen.

Seite 6.1 -17 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 1500h

Héufigheit [ Pos. | Baugruppen/Telle — | “Kurzbeschrelbung
1500h 6.1 |Kuhleinrichtung KUhlflissigkeit Gberprifen.
1500h |6.2 |Abdeckung Sitz des Rohres lberpriifen.

Kugelrollspindel

X—Achse

6.2.1

6.2.2 = AR

6.2.3

Seite 6.1-18

Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 4500h

Vorgehensweise Position 7.1 (Abb. Seite 22)
Sichtkontrolle (nach Bedarf Olwechsel und Olbehilter reinigen)

Durchsichtigen Olbehélter (7.1.2) demontieren. Danach Deckel (7.1.1)
aufschrauben und Zentralschmierungsol entleeren. AnschlieBend mit
Waschbenzin den Behélter reinigen.

WICHTIG
é Beim Einbau muB auf den richtigen Sitz der Dichtung
geachtet werden.

AnschlieBend Behélter mit Zentralschmierungsal
CG 68 oder ISO VG 68 G 68 (siehe Maschinen—Schmierstoffkarte) auffillen.

HINWEIS

Der Olwechsel und die Reinigung des Olbehalters darf
nur durch geschultes Instandsetzungspersonal
vorgenommen werden.

Bei der Entsorgung des Zentralschierungséls sind die
geltenden gesetzlichen Bestimmungen zu beachten.

Seite 6.1-19 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 4500h (Fortsetzung)

Vorgehensweise Position 7.2 (Abb. Seite 22)

Olwechsel und Olbehalter reinigen und Filter wechseln

Sicherheitshinweise zur Hydraulik

Die Hydraulik ist betriebssicher und nach dem Stand der Technik gebaut

Jedoch kénnen von der Hydraulik Gefahren ausgehen, wenn folgende Hinweise
nicht beachtet werden:

GEFAHR

Bei Reparaturarbeiten an der Hydraulikeinheit mit
A vorgespannten Druckspeichern tritt Hydraulikél unter

Druck aus dem System aus. Schwere Verletzungen der
Augen und Verbrlihungen entstehen durch entweichendes
Hydraulikdl (Spraheffekt). Vor Beginn der Reparatur miissen
die Druckspeicher entlastet, d.h. entleert werden !

Hydraulikbehélter entleeren:

An Abla3schraube (7.2.1) Hydraulikdl ablassen.

Olbehlter reinigen:

Am leeren Hydraulikbehalter den seitlichen Deckel (7.2.2) abschrauben und
Behalter mit Waschbenzin reinigen.

WICHTIG
‘ Dichtung erneuern und bei der Montage des seitlichen

Deckels auf den richtigen Sitz der Dichtung achten.

Seite 6.1-20 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 4500h (Fortsetzung)

Vorgehensweise Position 7.2 (Fortsetzung) (Abb. Seite 22)
Olwechsel und Olbehilter reinigen und Filter wechseln

Filtereinsatz wechseln:

Filter aufschrauben (7.2.3). AnschlieBend den Filtereinsatz wechseln und den
Filter wieder zuschrauben.

HINWEIS

Sowohl der Olwechsel und die Reinigung des
Olbehalters als auch der Filterwechsel darf nur durch
geschultes Instandsetzungspersonal vorgenommen
werden.

Bei der Entsorgung des Hydraulikéls und des
Filtereinsatzes sind die geltenden gesetzlichen
Bestimmungen zu beachten.

Seite 6.1 -21 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach 4500h

| Haufigkeit | Pos. |~ Baugruppen / Teile ... - Kurzbeschreibung - st S

4500h 7l Zentralschmlerung Slchtkontrolie (nach Bedarf Olwechsel und
Olbehélter reinigen)

4500h 7.2 |Hydraulikaggregat Olwechsel und Olbehalter reinigen.
Filtereinsatz wechseln.

Seite 6.1-22 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach einem Jahr

Vorgehensweise Position 8.1 (Abb. Seite 25)
Druckkontrolle des Druckspeichers

Die Kontrolle des Druckspeichers wird wie folgt durchgefiihrt:

* Maschine ausschalten. Unmittelbar nach dem Ausschalten der Maschine
uber den Absperrhahn (8.1.3) den Druck langsam ablassen und das
Manometer (8.1.2) beobachten.

» Der Druck sinkt bei einem funktionstlichtigen Druckspeicher langsam bis zur
Hohe der Gasvorspannung (Knickpunkt), um dann schnell vollends auf 0
abzusinken.

» Wird der leere Druckspeicher durch Einschalten der Maschine wieder gefillt,
steigt der Druck bis zu dem der Gasvorspannung schnell an.
Danach steigt der Druck langsam bis zum max. Pumpendruck an.

Uber den Absperrhahn (8.1.1) kann der Druckspeicher im Hydrauliksystem
abgestellt werden. Mit dem Absperrhahn (8.1.3) kann der Druckspeicher geleert
werden.

Seite 6.1-23 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach einem Jahr (Fortsetzung)

Vorgehensweise Position 8.1 (Fortsetzung) (Abb. Seite 25)
Druckkontrolle des Druckspeichers

Gas—Vorspannung

Die Gas—-Vorspannung betragt 0,7 x Systemdruck (in bar) und sollte moglichst
10 bar nicht unterschreiten.

Ist die Gas—Vorspannung zu gering, wird die Membrane zu gréBerer Walkbarkeit
und somit zu schnellerem Verschlei3 gezwungen.

GEFAHR

Zu hoher Vorspanndruck oder falsches Flllmittel der
Druckspeicher fithrt zur Explosion. Schwerste Verletzungen
und Tod kénnen durch fliegende Splitter verursacht werden.
Druckspeicher dirfen nur mit dem im Hydraulikplan
angegebenen Vorspanndruck mit Stickstoff gefillt werden.

HINWEIS

Die Kontrolle des Druckspeichers darf nur durch
geschultes Instandsetzungspersonal vorgenommen
werden.

Seite 6.1-24 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach einem Jahr

.'ﬂéu{igi:ggit_?' .ﬁ._l:_?.';qs’;_z- ,gal:@gn.;ppen ITeile == ¢ S e ey Kurzbeachrelbung
Jahrlich |8.1 |Druckspeicher Druckkontmlle des Druckspemhers
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Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach 3 Jahren

Vorgehensweise Position 9.1 (Abb. Seite 27)
Sicherheitsfenster austauschen

HINWEIS

Polycarbonat (MaschinenauBenseite) wird bei
Beschadigung seiner Oberflache insbesondere
durch die Dampfe der Kuhlschmierstoffe angegriffen
(Pos 9.1.1).

Auch bei sachgemaBer Handhabung mulB das
Sicherheitsfenster nach maximal 36 Mcnaten
ausgetauscht werden.

Das Herstellungsdatum der Sicherheitsscheibe ist
auf dem Stempel abzulesen. Der Stempel ist in die
Scheibe eingearbeitet und befindet sich rechts
unten am Sicherheitsfenster.

Stempelangabe:

9TENSIT8

1998

Selbst bei kleinen Rissen oder anderen
Beschadigungen an der Sicherheitsglasscheibe
(Maschineninnenseite) ist der gesamte Schei-
benverbund sofort auszutauschen.

Beschreibung zum Austausch des Sicherheitsfensters siehe Kapitel 3

Seite 6.1 -26 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC

ENAG

Tatigkeiten nach 3 Jahren

Haufigksit

_ Baugruppen/Telle [

Kurzbeschreihung

3 Jahre

9.1

Si’che rheitsfenster

Austausch des gesamten Scheibenverbunds

Seite 6.1 -27 Vorbeugende Instandhaltung




Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach Bedarf

Vorgehensweise Position 10.1 (Abb. Seite 30)
Kihlschmiermittelfiltereinsatz wechseln

Ist der rote Signalbolzen (10.1.1) sichtbar,muB der Kihlschmiermittelfilter
ausgetauscht werden (bei GuBbearbeitung verkiirzen sich die Intervalle).

Filtergehause (10.1.2) abschrauben. Filtereinsatz wechseln und anschlieBend
Filtergehause aufschrauben.

HINWEIS

Die Entsorgung des Filtereinsatzes erfolgt nach den
geltenden gesetzlichen Bestimmungen.

Vorgehensweise Position 10.2 (Abb. Seite 30)
Kiihlschmiermittelwechsel und Behilter reinigen
» Spanefdrderer an Stellschrauben (10.2.1) ablassen.
» Spéneforderer seitlich herausziehen.
» Abdeckung (10.2.2) demontieren.
* Kihlschmiermittel absaugen.
* Behalter reinigen.
= Spaneforderer montieren.

» Klhlschmierstoff auffillen.

HINWEIS
Der Kihlschmiermittelwechsel und die Reinigung des

Behalters darf nur durch geschulies
Instandsetzungspersonal vergenommen werden.

Bei der Entsorgung des Kuhlschmiermittels sind die
geltenden gesetzlichen Bestimmungen zu beachten.
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Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach Bedarf (Fortsetzung)

Vorgehensweise Position 10.3 (Abb. Seite 31)
Filtermatte wechseln
Abdeckung (10.3.1) demontieren und Filtermatte wechseln.
Weitere Informationen siehe Herstellerunterlagen.

Vorgehensweise Position 10.4 (Abb. Seite 31)
Taktband und Pick-Up Station liberpriifen und reinigen

Auflageflache des Taktbandes und der Pick—Up Station (10.4.1 und 10.4.2) auf
Beschadigungen Uberpriifen und gegebenenfalls austauschen.

Spéneansammlungen in den Auffangblechen (10.4.3) des Taktbandes entfernen
(z.B. mit einem Industriestaubsauger).

Seite 6.1-29 Vorbeugende Instandhaltung



Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Tatigkeiten nach Bedarf

Haufigeft [ Pos. | Baugruppen/Telle |~ Kumbeschrobung
Nach 10.1 |KiUhlschmiermittelfilter Kuhlschmiermittelfiltereinsatz wechseln.
Bedarf

Nach 10.2 | KUhlschmiermittel— Kihlschmiermittelwechsel und Behalter
Bedarf einrichtung reinigen.

Nach 10.3 |Kihleinrichtung Filtermatte wechseln.

Bedarf

Nach 10.4 | Taktband und Pick=Up | Sichtprifung und Reinigung.
Bedarf Station
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Betriebsanleitung VSC EMAG

Tatigkeiten nach Bedarf
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Betriebsanleitung VSC EMAG

Vorbeugende Instandhaltung

Wartungsplan

Seite 6.1-32 Vorbeugende Instandhaltung



